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1 Сварочное производство АО «СТНГ».  
Лидерство в эффективности, инновациях и сотрудничестве  

АО «СтройТрансНефтеГаз» – одна из ведущих строительных компаний России, выполняющая 
полный комплекс работ в рамках инфраструктурных проектов нефтегазовой отрасли, включая проектирование, 
строительство, реконструкцию, ремонт и обслуживание объектов.  

В числе заказчиков АО «СтройТрансНефтеГаз» – российские нефтегазовые компании, включая «Газпром», 
«Транснефть», «СИБУР Холдинг», «ЛУКОЙЛ», «НОВАТЭК» и «Роснефть». 

В послужном списке АО «СтройТрансНефтеГаз» значатся стратегические нефтегазовые проекты России: 
➠ система газопроводов «Сила Сибири»; 
➠ система газопроводов «Южный коридор»; 
➠ система транспортировки газа с Бованенковского месторождения; 
➠ нефтепроводная система «Восточная Сибирь – Тихий океан»; 
➠ система нефтепроводов «Балтийская трубопроводная система»; 
➠ газопроводная система «Сахалин – Хабаровск – Владивосток». 

 
О компании 

Выступающий
Заметки для презентации
Коротко о нашей компании АО «СтройТрансНефтеГаз».
Для начала хочу проинформировать Вас о переименовании компании ЗАО «Стройтрансгаз» в компанию Акционерное общество «СтройТрансНефтеГаз». Данное событие открывает новые горизонты для компании и позволяет сфокусировать направление деятельности в области нефтегазового строительства.
СтройТрансНефтеГаз одна из крупнейших строительных компаний в области инфраструктурных проектов нефтегазовой отрасли. 
Нашими Заказчиками являются крупнейшие отечественные нефтегазодобывающие, нефтегазотранспортные, а также нефтегазоперерабатывающие компании.
Мы реализуем крупнейшие инвестиционные нефтегазовые проекты:
Магистральный газопровод «Сила Сибири»;
Обустройство Чаяндинского нефтегазоконденсатного месторождения;
Реконструкция Калининградского Подземного хранилища газа, в рамках которого также осуществляется строительство обширной сети газопроводов системы газоснабжения всей Калининградской области.
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Направление деятельности 

ИНЖИНИРИНГ  
И КОНСАЛТИНГ 

ПРОКЬЮРЕМЕНТ СТРОИТЕЛЬСТВО  
И РЕКОНСТРУКЦИЯ 

КАПИТАЛЬНЫЙ 
РЕМОНТ И 

ТЕХНИЧЕСКОЕ 
ОБСЛУЖИВАНИЕ 

➠ Совершенствование и 
комбинирование 
существующих технологий 

➠ Модернизация и адаптация 
существующих видов 
оборудования и материалов 

➠ Предварительные 
исследования по проекту 

➠ Разработка и отладка 
производственных процессов 

➠ Технологическая 
документация, технологические 
схемы и карты 

➠ Теоретическое и практическое 
обучение специалистов, 
наиболее востребованных в 
строительстве 

➠ Возможность обучения 
полностью укомплектованных 
бригад 

КОМПЕТЕНЦИИ КОМПАНИИ 

НИОКР 

ИНЖИНИРИНГ И КОНСАЛТИНГ 

ПРОЕКТИРОВАНИЕ, 
ИНЖЕНЕРНЫЕ 
РАЗРАБОТКИ 

УЧЕБНО-ПРОИЗВОДСТВЕННЫЕ 
ЦЕНТРЫ 

Сварочное производство АО «СТНГ».  
Лидерство в эффективности, инновациях и сотрудничестве  

Выступающий
Заметки для презентации
Основными компетенциями компании СтройТрансНефтеГаз являются как полноценные EPC договора, которые включают инжиниринг, закупки, поставки и выполнение функций строительства и ремонта нефтегазовых проектов, так и отдельные направления.
В рамках данной конференции особенно хотелось бы обратить Ваше внимание на Инжиниринговое направление нашей деятельности, которое включает выполнение:
НИОКР - компания самостоятельно и с привлечением компетентных партнеров осуществляет разработку и внедрений новых технологий строительства, модернизирует и адаптирует существующие виды оборудования и материалов;
Проектирование и инженерные разработки - компания осуществляет проектирование более 30 объектов на всей территории Российской Федерации, а также полноценно разрабатывает и проводит экспертизу технологической и технической документации;
Учебно-производственные центры в которых проходят полноценную подготовку сварщики и операторы механизированных и автоматических машин не только группы компаний СтройтТрансНефтеГаз, но и других строительных компаний со всей России.
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Техническая политика 

Задачи технической политики 

Укрепление лидерской 
репутации среди 

заказчиков и 
конкурентов 

Обеспечение 
технической и 

производственной 
независимости 

Общества 

Снижение себестоимости 
производимых 

Обществом работ 

Образование и развитие 
партнерского пула с 

ключевыми 
поставщиками и 

производителями 

Механизмы реализации задач технической политики 
Влияние на отраслевую 

техническую политику через 
участие в технических 

комитетах 

Участие в национальных и 
отраслевых конкурсах 

профмастерства  

Повышение компетенции и 
совершенствование системы 

контроля качества  

Агрегация применения 
передовых технологий, 

оборудования и материалов 

Создание и развитие 
передовых строительных 

компетенций  

Развитие собственных 
сервисных и учебных 

центров 

Нормирование ресурсов и 
повышение 

производительности труда 

Применение 
высокоэффективных 

технологий 

Повышение качества работ, 
промышленной и 

экологической безопасности 

Заключение с ключевыми 
производителями 

соглашений о 
техсотрудничестве 

Проведение совместных с 
производителями научных и 

технологических работ  

Создание совместных с 
производителями сервисных 

центров 

Техническая политика направлена на планомерное изменение уровня технического совершенства Общества, 
обеспечивающее конкурентоспособность Общества в краткосрочной и долгосрочной перспективах в соответствии со 

стратегическими целями при условии соблюдения требований качества, промышленной и экологической безопасности 

Сварочное производство АО «СТНГ».  
Лидерство в эффективности, инновациях и сотрудничестве  

Выступающий
Заметки для презентации
В компании сформирована техническая политика сфокусированная на повышение уровня технического совершенства, обеспечивающего нашу конкурентоспособность в краткосрочной и долгосрочной перспективах.
Задачами технической политики являются:
укрепление лидерской позиции;
обеспечение технической и производственной независимости;
снижение себестоимости выполняемых работ;
И, что не маловажно, организация взаимовыгодного сотрудничества с надежными партнерами.
На слайде представлены основные механизмы реализации задач технической политики, на которых мы не будем заострять внимание в рамках данной конференции.
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Структура сварочного производства 

Заместитель Генерального 
директора - технический директор 

Департамент технологии 
строительства 

Управление  главного сварщика Управление неразрушающего 
контроля 

Учебный и сервисный центр 
филиала АО «СТНГ» в г. Гагарине 

Учебный и сервисный центр 
филиала АО«СТНГ» в г. Томске 

Отраслевые институты нефтегазовой 
отрасли 

Национальные ассоциации, агентства и 
контролирующие органы 

Поставщики и 
производители 

сварочного 
оборудования и 

материалов 

Аттестационные 
центры и 

лаборатории 
механических 

испытаний 

Дочерние общества 
Службы главных сварщиков 

Дочерние общества 
Лаборатории неразрушающего контроля ООО «Стройтрансгаз Диагностика» 

Профильные подразделения 
заказчиков 

Сварочное производство АО «СТНГ».  
Лидерство в эффективности, инновациях и сотрудничестве  

Выступающий
Заметки для презентации
Для реализации технической политики в области сварочного производства в СтройТрансНефтеГаз сформирована и действует структура сварочного производства, которая включает в себя не только структуру головной компании, но и дочерние общества, а также подразделения осуществляющие неразрушающий контроль  качества сварных соединений.
Ответственным подразделением за сварочное производство является Департамент технологии строительства, которые включает в себя два направления:
Управление главного сварщика;
Управление неразрушающего контроля.
Также отмечу, что в структуру Общества входит специализированная компания по неразрушающему контролю ООО «Стройтрансгаз Диагностика», а также 2 филиала в г. Гагарин и г. Томск, осуществляющие подготовку кадров в области сварочного производства.



5 Сварочное производство АО «СТНГ».  
Лидерство в эффективности, инновациях и сотрудничестве  

 
Ресурсные показатели 

120 
Двухдуговая сварочная  

головка 

100 
Однодуговая сварочная  

головка 

Внутренняя сварочная 
машина 

Трубосварочная база 

16 
1 >1000 

Выступающий
Заметки для презентации
Кратко о ресурсных показателях сварочного производства компании:
Компания имеет более 2-х тысяч единиц сварочного оборудования для автоматической, механизированной и ручной дуговой сварки;
Имеется 16 комплексов автоматической сварки, которые применяются в различных регионах страны, в том числе и на объектах капитального ремонта;
Численность сварщиков компании превышает 1000 человек.
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Лидерство 

Сварочное производство АО «СТНГ».  
Лидерство в эффективности, инновациях и сотрудничестве  

Сотрудничество 

Инновации 

Эффективность 

Рыночные условия 

СТОИМОСТЬ КАЧЕСТВО 

Выступающий
Заметки для презентации
Компания СтройТрансНефтеГаз позиционирует себя среди лидеров в эффективности, инновациях и сотрудничестве в нефтегазовой сфере.
В рамках современных рыночных условий необходимо поддерживать баланс между стоимостью строительства и качеством выполняемых работ, что с нашей точки зрения имеет прямую зависимость.
Снижение себестоимости сварочно-монтажных работ возможно только за счет эффективного использования сварочного оборудования,  а также применения современных инновационных технологий.
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Эффективность 

Сварочное производство АО «СТНГ».  
Лидерство в эффективности, инновациях и сотрудничестве  
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Автоматическая Механизированная Ручная 

Экономическая эффективность применения технологий сварки на протяженных 
участках трубопроводов 

(тыс. руб.) 

31% 

18% 

19% 3% 
15% 

9% 

5% 

Структура стоимости 
автоматической сварки 

Аммортизация техники 
Аммортизация оборудования 
Фонд оплаты труда 
Сварочные материалы 
Запасные части 
ГСМ 
Прочее 

Выступающий
Заметки для презентации
Нашим департаментом проведен технико-экономический анализ эффективности применения различных технологий сварки на протяженных участках в зависимости от типоразмеров свариваемых труб
На данном слайде приведены результаты указанного анализа. Из приведенных показателей видно, что применение технологий автоматической сварки, по сравнению с ручной и механизированной сваркой, наиболее эффективно на трубах диаметром более 500 мм. А применение механизированной сварки, по сравнению с ручной дуговой, становится эффективно при диаметре труб более 700 мм.
Также прошу обратить Ваше внимание, что стоимость ручной дуговой сварки на трубах 1420х25,8 мм превышает почти в три раза стоимость автоматической сварки.
Структура себестоимости автоматической сварки представлена на диаграмме, из которой видно, что почти 50% стоимости составляет амортизация оборудования и техники, а около 20% стоимости составляет фонд оплаты труда.
Себестоимость ручной дуговой сварки, в свою очередь, имеет несколько другую структуру, в которой фонд оплаты труда составляет до 40%.
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Эффективность 

Сварочное производство АО «СТНГ».  
Лидерство в эффективности, инновациях и сотрудничестве  
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Автоматическая Механизированная Ручная 

Экономическая эффективность применения технологий сварки в зависимости 
от протяженности участка (на примере 1420х15,7 мм) 

(тыс. руб.) 

Стоимость сварного соединения с 
учетом расходов на 
перебазировку может 
варьироваться в 10 раз  в 
зависимости от протяженности 
участка строительства. 

Стоимость перебазировки равным 
образом распределяется на 
стоимость сварного соединения, 
соответственно выбор технологии 
сварки должен осуществляться с 
учетом следующих критериев: 

➠ регион строительства; 
➠ протяженность трубопровода; 
➠ себестоимость сварного 

соединения; 
➠ срок реализации проекта. 

Выступающий
Заметки для презентации
Также нами проведен технико-экономический анализ применения автоматической, механизированной и ручной дуговой сварки на примере сварных соединений труб 1420х15,7 мм в зависимости от протяженности участка строительства. Так до 5 км строительства наиболее эффективно применять ручную дуговую сварку покрытыми электродами. Свыше 5 и до 13 км более эффективно применять механизированную сварку. В свою очередь автоматическая сварка становится более эффективной при протяженности строительства свыше 13 км.
Стоимость сварного соединения напрямую зависит от региона строительства, протяженности трубопровода, себестоимости сварного соединения в зависимости от технологии сварки, а также срока реализации проекта.
Также хочется отметить, что жесткое техническое регулирование в руководящих документах по выборку технологий сварки, в зависимости от протяженности участков трубопроводов, не позволяет строительным компаниям проводить собственную техническую политику в области эффективного применения технологий сварки и получения максимального экономического эффекта.




 
Инновации 

9 Сварочное производство АО «СТНГ».  
Лидерство в эффективности, инновациях и сотрудничестве  

Комплекс контактной сварки магистральных газопроводов диаметром 1420 ММ 
КСС-04У  

Наименование показателя Значение показателя 
Наружный диаметр, мм 1420 
Толщина стенки, S, мм 17,0 - 27,0 
Класс прочности труб К56 - К65 
Максимальная скорость сварки, ст./час 6 
Максимальная величина угла отвода, град 6 
Максимальная величина угла подъема, град 18 

Выступающий
Заметки для презентации
СтройТрансНефтеГаз является лидером в области инновационных технических решений в строительстве.
Нашей компанией совместно с ЗАО «Псковэлектросвар», практически заново спроектирован и изготовлен комплекс контактной стыковой сварки оплавлением.
Основными особенностями данного оборудования является, то, что технология полностью автоматическая и сварка производится без участия человека.
Состав сварочно-монтажной бригады в 3 раза меньше, чем на комплексах CRC при идентичной производительности. Цикл сварки сварного соединения не превышает 10 мин.
Комплекс состоит из следующего оборудования:
Внутренняя сварочная машина с внутренним гратоснимателем;
Наружный гратосниматель;
Наружный индуктор для термической обработки.
Комплекс уже в следующем году планируется принять в опытно-промышленную эксплуатацию на объектах СтройТрансНефтеГаз.



 
Инновации 

10 Сварочное производство АО «СТНГ».  
Лидерство в эффективности, инновациях и сотрудничестве  

Комплекс цифровой радиографии 
ТРАНССКАН  

Наименование показателя Значение показателя 
Наружный диаметр, мм 325 - 1420 
Радиационная толщина, мм 8,0 - 40,0 
Время контроля одного сварного соединения труб Ду1400, мин 4 
Средняя скорость контроля, ст./час 6 
Диапазон температур эксплуатации, °С -40 … +40 
Отслеживание местоположения (GPS), м ±5 

Выступающий
Заметки для презентации
Также компания уже в текущем году внедряет комплекс цифровой радиографии на объекте МГ «Сила Сибири».
Комплекс цифровой радиографии позволяет в течении получаса после окончания сварки получить результаты неразрушающего контроля качества, что скажется на значительном повышении показателей качества автоматической сварки.
Стоит отметить, что применение цифровой радиографии позволяет исключить применение специализированных фотоматериалов: пленки, химикатов и соответственно исключить экологические и логистические риски.



 
Сотрудничество 
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Конкурс «Лучший сварщик» ГК АО «СТНГ» 

  Конкурс «Лучший инженер по сварке» ГК АО «СТНГ» 

Конференция «Сварочное производство: лучшие 
практики и новые разработки» 

Выставка отечественных производителей 
сварочного оборудования и материалов 

Выступающий
Заметки для презентации
СтройТрансНефтеГаз позиционирует себя лидером в области сотрудничества.
Ярким примером сотрудничества является проведение ежегодной выставки-конференции в рамках конкурса профессионального мастерства в номинациях «Лучший сварщик» и «Лучший инженер по сварке» на базе филиала АО «СТНГ» г. Гагарин в августе 2016 года. В наши планы входит расширение формата конкурса. Так уже в следующем году появится номинация «Лучший специалист по неразрушающему контролю. Также мы планируем сделать конкурс международным с участием представителей ведущих строительных компаний России и ближнего зарубежья.
В выставке-конференции приняли участие более 30 отечественных предприятий-производителей оборудования и материалов, отечественные отраслевые и научно-исследовательские институты, которым была предоставлена возможность выступить с докладом и продемонстрировать работу оборудования.





Артём Андреевич Латышев 
Директор департамента технологии строительства 
Тел.:  +7 (495) 741-48-17 
E-mail: aa.latyshev@stng.ru 
 
Владимир Николаевич Фофанов 
Начальник управления главного сварщика – главный сварщик 
Тел.:  +7 (495) 741-48-17 
E-mail: v.fofanov@stng.ru 
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СПАСИБО ЗА ВНИМАНИЕ 

Выступающий
Заметки для презентации
Подводя итог вышесказанного сегодня можно с уверенностью сказать, что СтройТрансНефтеГаз не только эффективно использует имеющееся технические ресурсы, но и наращивает свою техническую компетенцию. Все это позволяет нам выполнять самые сложные и амбициозные проекты, быть надежным и ответственным партнером в бизнесе, а также с уверенностью смотреть в будущее.

Спасибо за внимание уважаемые коллеги.
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