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Деятельность Системы аттестации
сварочного производства на объектах ПАО «Газпром»



Положение, определяет дополнительные требования к проведению и оформлению
процедур аттестации, с учетом специфики организации и характера сварочных работ,
выполняемых на объектах ПАО «ГАЗПРОМ»



Основные новации Положения …   2018 года

Обновлены нормативные ссылки на стандарты, нормативные и методические
документы, в т.ч. СТО Газпром

Таблица5.1 – Опасные производственные объекты ПАО «Газпром», технические 
устройства и изделия 



Основные новации Положения …   2018 года

6.1.5 При аттестации на п. 7 группы НГДО заявки, протоколы аттестации,
аттестационные удостоверения или вкладыши к ним оформляются с указанием
документа, регламентирующего сварку конкретного уникального объекта.

6.1.21 При положительных результатах аттестации сварщиков в Протоколах
аттестации приводится запись: «Аттестован с учетом требований СТО Газпром ______
(шифры), «Положения об аттестации на объектах ПАО «Газпром», в аттестационных
удостоверениях ‐ «Аттестован с учетом «Положения об аттестации на объектах
ПАО «Газпром».

Пример оформления записей в Протоколах аттестации сварщиков:
Допущен к:
РД (Ручная дуговая сварка покрытыми электродами)
Группы технических устройств опасных производственных объектов:
Нефтегазодобывающее оборудование
п. 3* Промысловые и магистральные газопроводы и конденсатопроводы; трубопроводы для транспортировки товарной

продукции, импульсного, топливного и пускового газа в пределах: установок комплексной подготовки газа (УКПГ),
компрессорных станций (КС), дожимных компрессорных станций (ДКС), станций подземного хранения газа (СПХГ),
газораспределительных станций (ГРС), узлов замера расхода газа (УЗРГ) и пунктов редуцирования газа (ПРГ)

* Аттестован с учетом требований СТО Газпром 2‐2.2‐136, 2‐2.2‐115, 2‐2.2‐360, 2‐2.2‐648, 2‐2.2‐649, «Положения об
аттестации … на объектах ПАО «Газпром»



Основные новации Положения …   2018 года

Способы сварки (комбинация способов)
Механизированная аргонодуговая сварка неплавящимся электродом (МАД)

2(М03) – низколегированные конструкционные стали перлитного класса с
гарантированным минимальным пределом текучести свыше 360 до 500 МПа
включительно, классом прочности свыше К54 до К60 включительно;
3(М03) – низколегированные конструкционные стали перлитного класса

с гарантированным минимальным пределом текучести свыше 500 МПа, классом
прочности свыше К60 до К65 включительно;

В ХОДЕ РАБОТ ПО АКТУАЛИЗАЦИИ ПОЛОЖЕНИЯ ПРОВЕДЕНО НЕСКОЛЬКО
СОВЕЩАНИЙ С УЧАСТИЕМ СПЕЦИАЛИСТОВ ПАО «ГАЗПРОМ», НАКС, ДОЧЕРНИХ
ОБЩЕСТВ И ПОДРЯДНЫХ ОРГАНИЗАЦИЙ. РАССМОТРЕНО И ОБСУЖДЕНО ОКОЛО 100
ПОСТУПИВШИХ ПРЕДЛОЖЕНИЙ.



Особые  случаи  аттестации  персонала  сварочного  производства Основные новации Положения …   2018 года
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Порошковая проволока Пп 

51,0 %  Эп

43,5 %  Пс

4,6 %  Пп
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Всего действующих Свидетельств – 31 579 
по группе НГДО  – 8 995  (28%)

Количество действующих Свидетельств об аттестации технологий сварки
по видам опасных производственных объектов



Всего технологий 8995, 
с применением Пс 2821 (около 31 %)

Анализ применения видов сварочных материалов 
в сварочных технологиях на объектах НГДО 

Всего технологий 8995, 
с применением Эп 6216 (около 69 %)

Всего технологий 8995, 
с применением  Пп 557 (около 6 %)

Процентное соотношение 
указано с учетом применения 
комбинированных технологий
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Анализ применения способов сварки 
в сварочных технологиях 

на объектах НГДО 

Технологии с применением сплошных проволок
Технологии с применением порошковых проволок

23%

77% Анализ применения Пс и Пп
в механизированных и автоматических 

технологиях на объектах НГДО 



Применение цифровых сервисов в области сварочного производства
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Система ЭДО: Онлайн мониторинг работ по аттестации

Территориальное расположение АЦСП и АП

По каждому объекту 
можно посмотреть 

все данные

Можно увеличить масштаб 
для детализации



Система ЭДО: Мониторинг работ по аттестации

Просмотр информации о 
проведенной аттестации



АЦСПАЦСП
• Реестр
аттестаций 
персонала

АЦСМАЦСМ
• Реестр 
аттестаций 

СМ

АЦСОАЦСО
• Реестр 
аттестаций 

СО

АЦСТАЦСТ
• Реестр 
аттестаций 

СТ

Применение цифровых сервисов в области сварочного производства



Проверка подлинности удостоверения сварщика 
и специалиста сварочного производства



Повышена информативность Реестров на сайте НАКС
Реестр аттестаций сварщиков и специалистов

Реализована возможность поиска сварщика по уникальному шифру клейма



Повышена информативность Реестров на сайте НАКС
Реестр аттестаций сварщиков и специалистов



Повышена информативность Реестров на сайте НАКС

Реестр организаций, прошедших проверку готовности к выполнению сварочных работ



Реестры  аттестаций  сварочных  материалов  и  сварочного  оборудования



Цифровой 
паспорт 
СО и СМ

Около 150 организаций – производителей
Более  2 000 видов продукции

Потребитель имеет право на полную и достоверную информацию

Сервис для производителей сварочных работ



Наименование продукции (марка) (СМ, СО)

Назначение, область применения (СМ, СО)

Основные технические характеристики (СМ, СО)

Страна производства (СМ, СО)

Наименование фирмы производителя (СМ, СО)

Основное назначение сервиса 
– по каждой марке продукции предоставить достоверную информацию



В 2017 -2018 г. организовано ряд  совещаний 
с представителями производителей сварочных материалов 

и сварочного оборудования  и уполномоченных ими 
организаций

Формирование 
и применение 
данных Реестра 
производителей  Исключение 

случаев поставки 
контрафактной 

и некачественной 
продукции

Оптимизация 
процедур 
аттестации 
СМ и СО Обеспечение 

прослеживаемости 
и идентификации 

продукции

Унификация 
требований 
к технической 
документации 
на продукцию

Обеспечение маркировки и идентификации при аттестации сварочного 
оборудования и сварочных материалов



Функциональная схема  сервиса  «Цифровой паспорт»



Схема формирования сведений для внесения в сервис  «Цифровой паспорт»



Регистрация производителей 
и уполномоченных 

организаций

Идентификация  
производителей и 

уполномоченных организаций

Оформление заявок  (марки 
СМ и СО)

Идентификация марок СМ и 
СО

Аттестация  СМ и СО

Реестр 
(производитель+марка)

Цифровой паспорт Ссылка в Реестре

Информация о продукции (маркировка)
Технические характеристики
Где купить (дилерские центы)

Сервисное обслуживание

Интеграция сервиса «Цифровой паспорт» с Реестрами СО и СМ



Маркировка Декларация Дилеры Аттестация

Дополнительная 
информация

Сервисное 
обслуживание

Сварочное оборудование/Источники питания

Ссылки для доступа к документам или сайтам с информацией

- наименование производителя;
- наименование марки;
- способ сварки;
- напряжение питающей сети (В);
- потребляемая мощность (кВт);
- тип тока (AC, DC, AC/DC);
- полярность (прямая, обратная, любая);
- пределы регулирования сварочного тока (мин. и макс. значения, А);
- режим работы ПН 100% (ток, А);
- габаритные размеры (ШхВхГ, мм);
- масса (кг).

подробнее



Жабин Александр Николаевич
Заместитель генерального директора СРО НП «НАКС»

Телефон 8 499 784 72 79, e-mail info@naks.ru


