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Основополагающие стандарты ПАО «Газпром» по сварке и неразрушающему 

контролю качества сварных соединений 

Изменение технических параметров газопроводов, 

требований к трубам, СДТ и сварным соединениям 

Давление Давление 
Класс прочности, 

параметры труб 

Класс прочности, 

параметры труб 

Толщина 

стенки 

Толщина 

стенки 
Темп 

строительства 

Темп 

строительства 
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Основополагающие стандарты ПАО «Газпром» по сварке и неразрушающему 

контролю качества сварных соединений 

Формирование современных требований и 

подходов к производству сварочных работ 
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Основополагающие стандарты ПАО «Газпром» по сварке и неразрушающему 

контролю качества сварных соединений 

Обращение на имя Председателя Правления  

ПАО «Газпром» А.В. Миллера 
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Основополагающие стандарты ПАО «Газпром» по сварке и неразрушающему 

контролю качества сварных соединений 

Актуальность разработки 

Объединить разрозненные требования большого количества 

действующих нормативных документов в единый 

основополагающий нормативный документ. 

 

Порядковый номер каждого основополагающего нормативного 

документа не меняется. 

 

При пересмотре или обновлении основополагающих нормативных 

документов меняется год документа. 

 

Основополагающие нормативные документы будут регулярно 

пересматриваться и обновляться с включением в них после 

апробации новых требований, технологий сварки и других актуальных 

разработок 
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Основополагающие стандарты ПАО «Газпром» по сварке и неразрушающему 

контролю качества сварных соединений 

Техническое задание 
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Основополагающие стандарты ПАО «Газпром» по сварке и неразрушающему 

контролю качества сварных соединений 

Перечень нормативных документов ПАО «Газпром»  

по сварке и контролю качества. Строительство 

СТО Газпром 

2-2.2-136-2007 

СТО Газпром 

2-2.2-136-2007 
СТО Газпром 

2-2.2-115-2007 

СТО Газпром 

2-2.2-115-2007 

СТО Газпром 

2-2.2-360-2009 

СТО Газпром 

2-2.2-360-2009 

СТО Газпром 

2-2.2-358-2009 

СТО Газпром 

2-2.2-358-2009 

СТО Газпром 

2-2.2-426-2010 

СТО Газпром 

2-2.2-426-2010 

СТО Газпром 

2-2.2-648-2012 

СТО Газпром 

2-2.2-648-2012 

Р Газпром  

2-2.2-606-2011 

Р Газпром  

2-2.2-606-2011 

СТО Газпром 

2-2.2-649-2012 

СТО Газпром 

2-2.2-649-2012 

Р Газпром  

2-2.2-655-2012 

Р Газпром  

2-2.2-655-2012 

Р Газпром  

2-2.2-605-2011 

Р Газпром  

2-2.2-605-2011 

Р Газпром 

2-2.2-669-2012 

Р Газпром 

2-2.2-669-2012 

Р Газпром  

2-2.2-772-2013 

Р Газпром  

2-2.2-772-2013 

Р Газпром  

2-2.2-824-2014 

Р Газпром  

2-2.2-824-2014 

Р Газпром 

2-2.2-799-2014 

Р Газпром 

2-2.2-799-2014 

Р Газпром  

2-2.2-944-2015 

Р Газпром  

2-2.2-944-2015 

СТО Газпром 

2-2.2-1091-2016 

СТО Газпром 

2-2.2-1091-2016 
СТО Газпром 

2-2.2-1090-2016 

СТО Газпром 

2-2.2-1090-2016 

СТО Газпром 

2-2.2-798-2014 

СТО Газпром 

2-2.2-798-2014 
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Основополагающие стандарты ПАО «Газпром» по сварке и неразрушающему 

контролю качества сварных соединений 

Сварка при строительстве. 

Структура стандарта 

1 Область применения 

2 Нормативные ссылки 

3 Термины, определения и сокращения 

4 Характеристики труб, соединительных деталей, узлов 

трубопроводов, трубопроводной арматуры 

5 Требования к сварочным материалам и оборудованию 

6 Квалификационные испытания и производственная 

аттестация технологий сварки, аттестация, допускные 

испытания сварщиков (операторов) 

7 Требования к сварным соединениям 

8 Подготовительные работы 

9 Технологии сварки 

10 Особенности проведения сварочно-монтажных работ в 

различных условиях 

11 Термическая обработка сварных соединений 

12 Неразрушающий контроль качества сварных соединений 

Приложения 
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Основополагающие стандарты ПАО «Газпром» по сварке и неразрушающему 

контролю качества сварных соединений 

Сварка при строительстве. 

Область применения 

Стандарт распространяется на сварку соединений труб, СДТ, 

ТПА при строительстве, реконструкции и капитальном ремонте 

промысловых (с рабочим давлением среды до 32,0 МПа) и 

магистральных (с рабочим давлением среды до 11,8 МПа) 

газопроводов, изготовленных из сталей с нормативным 

значением временного сопротивления разрыву до 

640 МПа включительно номинальным диаметром до 

DN 1400 
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Основополагающие стандарты ПАО «Газпром» по сварке и неразрушающему 

контролю качества сварных соединений 

Сварка при строительстве. 

Способы и технологии сварки 

Способы и технологии сварки 

Дуговые 

автоматические 

сварка проволокой сплошного сечения в защитных газах 

сварка порошковой проволокой в защитных газах 

сварка самозащитной порошковой проволокой 

проволокой сплошного сечения под флюсом 

аргонодуговая сварка неплавящимся электродом 

Дуговые 

механизи-

рованные 

сварка проволокой сплошного сечения в защитных газах 

сварка порошковой проволокой в защитных газах 

сварка самозащитной порошковой проволокой 

Дуговые 

ручные 

дуговой сварки покрытыми электродами 

аргонодуговой сварки неплавящимся электродом 

автоматическая контактная стыковая сварка оплавлением 

автоматическая лазерная сварка 
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Основополагающие стандарты ПАО «Газпром» по сварке и неразрушающему 

контролю качества сварных соединений 

Особенности проведения сварочно-

монтажных работ в различных условиях 

 

Особенности 

проведения сварочно-

монтажных работ в 

различных условиях 

Особенности 

проведения сварочно-

монтажных работ в 

различных условиях 

Сварка трубопроводов 

технологической 

обвязки объектов и 

оборудования 

Сварка трубопроводов 

технологической 

обвязки объектов и 

оборудования 

Сварка при низких 

температурах 

окружающего воздуха 

Сварка при низких 

температурах 

окружающего воздуха 

Сварка на участках 

пересечения активных 

тектонических разломов 

и в районах с высокой 

сейсмичностью 

Сварка на участках 

пересечения активных 

тектонических разломов 

и в районах с высокой 

сейсмичностью 
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Основополагающие стандарты ПАО «Газпром» по сварке и неразрушающему 

контролю качества сварных соединений 

Особенности применения технологий и 

оборудования 

Приложение А  
Особенности применения 

технологий и оборудования 

механизированной и 

автоматической сварки 

А.1 Автоматическая сварка 

комплексами производства 

CRC Ewans AW 

А.2 Механизированная сварка 

комплексами производства НПП 

«Технотрон», ООО 

А.3 Автоматическая сварка 

комплексами производства НПП 

«Технотрон», ООО 

А.4 Автоматическая сварка 

комплексами производства ООО 

«НПФ «ИТС» 

А.4 Автоматическая сварка 

комплексами производства 

Veraweld Torch System 

… 
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Основополагающие стандарты ПАО «Газпром» по сварке и неразрушающему 

контролю качества сварных соединений 

Сварка при эксплуатации. 
Техническое задание 
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Основополагающие стандарты ПАО «Газпром» по сварке и неразрушающему 

контролю качества сварных соединений 

Перечень нормативных документов ПАО «Газпром»  

по сварке и контролю качества. Эксплуатация 

СТО Газпром 

2-2.3-137-2007 

СТО Газпром 

2-2.3-137-2007 

СТО Газпром 

2-2.2-798-2014 

СТО Газпром 

2-2.2-798-2014 

Р Газпром 

2-2.3-961-2015 

Р Газпром 

2-2.3-961-2015 

СТО Газпром 

2-2.2-360-2009 

СТО Газпром 

2-2.2-360-2009 

СТО Газпром  

2-2.3-159-2007 

СТО Газпром  

2-2.3-159-2007 

СТО Газпром 

2-2.3-425-2010 

СТО Газпром 

2-2.3-425-2010 

СТО Газпром 

2-2.2-649-2012 

СТО Газпром 

2-2.2-649-2012 

Р Газпром 

2-2.3-650-2012 

Р Газпром 

2-2.3-650-2012 

СТО Газпром 

2-2.2-798-2014 

СТО Газпром 

2-2.2-798-2014 

Р Газпром  

2-2.3-352-2009 

Р Газпром  

2-2.3-352-2009 
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Основополагающие стандарты ПАО «Газпром» по сварке и неразрушающему 

контролю качества сварных соединений 

Сварка при эксплуатации. 

Структура стандарта 
1 Область применения 

2 Нормативные ссылки 

3 Термины, определения и сокращения 

4 Аттестация технологий сварки, допускные испытания 

сварщиков 

5 Требования к сварочным материалам и оборудованию 

6 Требования к трубам, деталям и упрочняющим 

конструкциям, применяемым для ремонта газопроводов 

7 Ремонтопригодность участков газопроводов. Выбор 

метода ремонта и технологии сварки 

8 Требования к сварным соединениям, наплавкам 

9 Подготовительные работы 

10 Методы ремонта газопроводов с применением технологий 

сварки 

11 Термическая обработка сварных соединений, наплавок 

12 Неразрушающий контроль качества сварных соединений, 

наплавок 

Приложения 
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Основополагающие стандарты ПАО «Газпром» по сварке и неразрушающему 

контролю качества сварных соединений 

Сварка при эксплуатации. 

Область применения 

Стандарт распространяется на сварку при ремонте 

промысловых (с рабочим давлением среды до 32,0 МПа) и 

магистральных (с рабочим давлением среды до 11,8 МПа) 

газопроводов, изготовленных из сталей с нормативным значением 

временного сопротивления разрыву до 640 МПа 

включительно номинальным диаметром до DN 1400. 
 

Сварка при ремонте газопроводов выполняется силами 

дочерних эксплуатирующих обществ. 
 

Отдельные сварочные работы допускается выполнять 

подрядными организациями на отдельных участках, выведенных 

из эксплуатации в ремонт. 
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Основополагающие стандарты ПАО «Газпром» по сварке и неразрушающему 

контролю качества сварных соединений 

Сварка при эксплуатации. 

Способы и технологии сварки (наплавки) 

Способы и технологии сварки Методы ремонта 

дуговые автоматические 

 

дуговые механизированные 

 

дуговые ручные 

 

лазерная сварка  

(перспектива) 

сварка (наплавка) 

сварка (заварка) 

сварка (вварка) заплат 

сварка (приварка) патрубков 

сварка стальных сварных муфт 

сварка (вварка) труб (катушек) 

герметизация технологических отверстий 

Способы удаления дефектов (выборки) сварных соединений 

механическая выборка 

воздушно-плазменная строжка 

лазерная строжка 

воздушно-дуговая строжка 
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Основополагающие стандарты ПАО «Газпром» по сварке и неразрушающему 

контролю качества сварных соединений 

Сварка при эксплуатации. 
Техническое задание 
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Основополагающие стандарты ПАО «Газпром» по сварке и неразрушающему 

контролю качества сварных соединений 

Перечень нормативных документов ПАО «Газпром» по 

сварке и контролю качества. Неразрушающий контроль 

СТО Газпром 

2-2.4-083-2006 

СТО Газпром 

2-2.4-083-2006 

Р Газпром  

2-2.4-865-2014 

Р Газпром  

2-2.4-865-2014 

Р Газпром  

2-2.4-866-2014 

Р Газпром  

2-2.4-866-2014 

СТО Газпром 

2-2.3-325-2008 

СТО Газпром 

2-2.3-325-2008 

Р Газпром  

2-2.4-887-2014 

Р Газпром  

2-2.4-887-2014 

СТО Газпром 

2-2.4-917-2014 

СТО Газпром 

2-2.4-917-2014 

Р Газпром  

2-2.3-322-2009 

Р Газпром  

2-2.3-322-2009 

СТО Газпром 

2-2.4-359-2009 

СТО Газпром 

2-2.4-359-2009 

Р Газпром  

2-2.4-873-2014 

Р Газпром  

2-2.4-873-2014 

Р Газпром  

2-2.2-962-2015 

Р Газпром  

2-2.2-962-2015 
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Основополагающие стандарты ПАО «Газпром» по сварке и неразрушающему 

контролю качества сварных соединений 

Неразрушающий контроль. 

Структура стандарта 

1 Область применения 

2 Нормативные ссылки 

3 Термины, определения и сокращения 

4 Методы, объемы неразрушающего контроля и 

нормы оценки качества сварных соединений, 

выполненных при строительстве, реконструкции и 

ремонте 

5 Порядок  проведения  визуального и 

измерительного контроля 

6 Порядок проведения неразрушающего контроля 

радиационным методом  

7 Порядок проведения неразрушающего контроля 

ультразвуковым методом  

8 Порядок проведения неразрушающего контроля 

капиллярным методом  

9 Порядок проведения неразрушающего контроля 

магнитопорошковым методом  
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Основополагающие стандарты ПАО «Газпром» по сварке и неразрушающему 

контролю качества сварных соединений 

Нормы оценки 

качества 

Нормы оценки 

качества 

Неразрушающий контроль. 

Структура стандарта 

Объемы 

контроля 

Объемы 

контроля 

Методы 

контроля.  

Общие 

требования 

Методы 

контроля.  

Общие 

требования 

ВИК ВИК 

РК РК 

УЗК УЗК 

ПВК ПВК 

МПК МПК 
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Основополагающие стандарты ПАО «Газпром» по сварке и неразрушающему 

контролю качества сварных соединений 

Неразрушающий контроль. 

Объемы 



23 
Основополагающие стандарты ПАО «Газпром» по сварке и неразрушающему 

контролю качества сварных соединений 

Неразрушающий контроль. 

Область применения 

Стандарт распространяется на неразрушающий контроль 
качества сварных соединений при строительстве, 

реконструкции и капитальном ремонте промысловых             

(с рабочим давлением среды до 32,0 МПа) и магистральных 

(с рабочим давлением среды до 11,8 МПа) газопроводов, 

изготовленных из сталей с нормативным значением 

временного сопротивления разрыву до 640 МПа 

включительно, номинальным диаметром до DN 1400 
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Основополагающие стандарты ПАО «Газпром» по сварке и неразрушающему 

контролю качества сварных соединений 

Неразрушающий контроль. 

Актаулизация 

Радиационные методы неразрушающего контроля: 
• проведение контроля с применение беспленочных систем для 

регистрации изображения объекта контроля; 

• расширение области применения метода для контроля сварных 

соединений газопроводов с радиационной толщиной до 80 мм. 

• определении требований к хранению результатов контроля 
 

Акустические методы неразрушающего контроля 
• область применения систем РУЗК, МУЗК и АУЗК для контроля 

сварных соединений при строительстве, реконструкции и 

капитальном ремонте газопроводов  

• порядок применения систем ультразвукового контроля с 

фазированной решеткой; 

• определение норм оценки качества для систем МУКЗ и АУЗК  и 

требований к хранению результатов контроля 



СПАСИБО ЗА ВНИМАНИЕ СПАСИБО ЗА ВНИМАНИЕ 

Центральный офис ООО «Газпром ВНИИГАЗ» 
п. Развилка, Московская область 
internet:  www.vniigaz.gazprom.ru 
intranet:  www.vniigaz.gazprom.ru 

e-mail:  vniigaz@vniigaz.gazprom.ru  
телефон:  (+7 498) 657-42-06 

факс:  (+7 498) 657-96-05 


