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Завод	изготовитель	 Предмонтажная	подготовка	 Рекомендации	по	эксплуатации		
		
АО	
«Тяжпромарматура»	
Алексин	

При	подготовке	крана	к	эксплуатации	набивку	
герметизирующей	смазки	не	проводить(!!!).	Конструкция	
крана	обеспечивает	герметичность	затвора	крана	без	набивки	
герметизирующей	смазки	

	В	случае	негерметичности	в	уплотнении	шпинделя	
необходимо	произвести	набивку	герметизирующей	смазки.	

ОАО	
«Пензтяжарматура»	

		
Рекомендации	производителя	по	применению	
герметизирующей	смазки	(уплотнительной	пасты)		отсутствуют	

	При	профилактических	работах	по	обслуживанию	кранов,	а	
также	при	потере	герметичности	в	узле	затвора	необходимо	
производить	набивку	смазки,	герметизирующей	САГ	тип	2	
ТУ38.401-58-289-01	давлением	не	более	20,0	мпа	через	узлы	
смазки	с	помощью	специального	универсального	
нагнетателя	смазки	

ОАО	
«Волгограднефтемаш
»	

Рекомендации	производителя	по	применению	
герметизирующей	смазки(уплотнительной	пасты)		отсутствуют	

	При	выходе	из	строя	уплотнения	затвора,	сальника	(потеря	
герметичности)	для	временной	герметизации,		
…..предусмотрены	штуцера	для	подачи	герметизирующей	
смазки	

		
ООО	
«Самараволгомаш»»	

1.Для	предотвращения	преждевременного	выхода	из	строя	
шаровых	кранов	необходимо	в	процессе	монтажа	крана	в	
линию	и	ввода	его	в	эксплуатацию	провести	в	обязательном	
порядке	следующие	технологические	операции:	очистка	
трубопровода,	расконсервация	крана,	монтаж	крана,	продувка	
линии,	гидроиспытания	трубопровода	с	краном,	слив	воды	из	
полости	крана,	закачка	смазки	в	седла.	2.В	случае	если	
испытания	трубопровода	проводятся	водой,	после	проведения	
испытаний	необходимо	выполнить	следующие	действия:	
ввести	смазку	в	соответствии	с	инструкцией.	

	Регулярный	уход.	
1.	Шаровой̆	кран	не	требует	периодической̆	замены	деталей̆	
во	время	всего	срока	службы.	Для	надёжноӗ	работы	
шарового	крана	рекомендуется	с	периодичностью	1	раз	в	3	
месяца	вводить	смазку	в	зону	уплотнения	седел,	чтобы	
предотвратить	их	заедание	или	чтобы	поддерживать	
крутящий̆	момент	на	минимальном	уровне	
2.	Если	шаровой̆	кран	находился	в	одном	и	том	же	
положении	более	3-х	месяцев	необходимо	проверить,	не	
произошло	ли	заедание	шарового	крана.	Рекомендуется	
также	проводить	регулярные	проверки	работоспособности	
шарового	крана,	если	он	используется	в	сложных	условиях.	
Промыть	кран,	выполнить	4-5	циклов	закрытия	и	открытия	
крана	с	полным	поворотом	пробки	на	90	градусов	и	закачать	
смазку..	
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DN ТПА Кол-во 
ТПА 
ЛЧ МГ 

Кол-во 
ТПА 
КС 

Нормативы 
трудоемкости чел/

час за ед. 

Количество 
обслуживаний в 

год 

Всего 
чел/час 
за ед. 

ГКС 
ВСЕГО 
чел/час 

ЛЭС 
ВСЕГО 
чел/час 

ТО-1 ТО-2 ТО-1 ТО-2 
300 58 65 4,4 19,8 12 2 92,4 5359,2 6006,0 

400 5 0 4,7 23,8 12 2 104,0 520,0 0,0 

500 49 10 5,1 26,5 12 2 114,2 5595,8 1142,0 

700 42 34 5,2 30,8 12 2 136,0 5712,0 4624,0 

1000 10 14 6,6 33,6 12 2 146,4 1464,0 2049,6 

1200 7 2 7,4 37,6 12 2 164,0 1148,0 328,0 

Итого 19799,0 14149,6 

Расчет трудозатрат, выполненный на примере  
Невинномыского ЛПУМГ ООО «Газпром трансгаз Ставрополь» 
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Перспективный план разработки документов по техническому регулированию на 
2016-2020 г. (РД 606 от 29.09.2016) 

	

4.11.19 Р Газпром 

Магистральные газопроводы. Арматура 
трубопроводная. Техническое обслуживание, 

техническое 
диагностирование и ремонт. Методика расчета 

объемов и стоимости работ 

ОКС 
23.060 

ОАО «Оргэнергогаз»/ 
ФГБОУ «Ухтинский 
государственный 
технический 
университет» 

4.17.11 Р Газпром 
Организация проведения пусконаладочных работ 
трубопроводной арматуры и камер приема-

запуска внутритрубных устройств 

ОКС 
03.080.10 ОАО «Оргэнергогаз» 



 

 

 

1.Общие правила технического обслуживания и эксплуатации ТПА 

Основное назначение ТПА – обеспечение надежного отключения трубопроводов 
или их участков. Наряду с этим ТПА должны быть герметичны по отношению к 
окружающей среде. 

Трубопроводная арматура (ТПА) отличается по : 

Типу затвора и его крепления; 

Направлению и характеру движения пробки; 

Способу присоединения ТПА; 

Виду привода. 

Наиболее распространенным типом шарового крана является кран с 
плавающими седлами и пробкой в опорах. В этой конструкции уплотнительные 
кольца разгружены от давления пробки и прижимаются давлением газа, масла или 
пружинами. 

Плавающие седла бывают: 

Поворотными и неповоротными; 

Постоянно прижатыми и отжимными (для уменьшения усилия поворота 
пробки); 

С регулируемым зазором и нерегулируемым; 

Сборными и цельнометаллическими; 

С мягкими уплотнениями из тефлона, резины, капрона и т.п. и без мягких 
уплотнений; 

С каналами для набивки смазок, уплотнительных паст или герметиков  и без них. 

В настоящие время в эксплуатации еще находятся старые краны с плавающей 
пробкой. В этой  конструкции  пробка может , в определенных пределах, 
перемещаться по отношению к корпусу и шпинделю крана и , вследствие перепада 
газа ,прижиматься к уплотнительному кольцу одного из седел со стороны более 

низкого давления. При затяжке крышки происходит  прижим уплотнительных 
колец к пробке и создается необходимое давление на уплотнительных 
поверхностях.  

К этому типу относятся краны для газопроводов  с Ду800 и 1000мм на Ру 64 
кг/см2 производства Алексинского з-да Тяжпромарматура и краны Ду 500 и 700 мм 
на Ру 64 кг/см2 австрийской фирмы «Хюбнэр и Мауэр». В них имеются 
уплотнительные кольца с возможностью подачи смазки. 

Разнообразие конструктивных особенностей ТПА затрудняет их грамотную 
эксплуатацию, один и тот же отказ в работе кранов может устраняться по- 
разному. 

Техническое обслуживание и эксплуатация ТПА должны проводиться согласно 
графику планово-предупредительного ремонта (ППР) и инструкции завода 
изготовителя. Это является залогом длительной и безопасной эксплуатации кранов 
в течении всего его ресурса работы. Настоящие « Рекомендации…»не являются 
дополнением к графику ППР и касаются только темы поддержания 
герметичности кранов. 

Работоспособность ТПА нарушается в процессе эксплуатации, и чаще всего, 
преждевременно в течении первых 1-5 лет службы, в основном, из-за 
некондиционности транспортируемого газа ( наличие  мех. примесей и влаги) и 
невыполнение регламентных работ ППР. 

Наиболее распространенной неисправностью ТПА является 
негерметичность, вызываемая, в основном, износом мягких элементов (из 
резин, пластмасс) узлов уплотнений седел и верхней полуоси (шпинделя), она 
так же может быть вызвана следующими причинами: 

а) Кран не полностью закрыт. Возможными причинами неисправности являются 
изменения расчетного положения ограничителей хода поршня привода, износ 
элементов зацепления поворотного механизма, срез шпонки шпинделя, 
неправильное показание указателя положения затвора крана. 

б) Слабая затяжка болтов крепления гидроцилиндра к корпусу сервомотора, 
вследствие чего изменяется рабочий ход поршня. 

в) Негерметичность кольцевых зазоров между седлами и шаровым затвором 
вследствие механического износа при нормальной эксплуатации. 

г) Негерметичность кольцевых зазоров между седлами и шаровым затвором 
вследствие сильного эрозионного износа пробки и (или) мягких уплотнений седел, 

в основном, из-за работы крана в режиме дросселирования, в том числе, из-за 
превышения нормы времени перестановки, а так же повреждения прижимных 
пружин, мягких элементов уплотнений. Кран подлежит вырезке для капитального 
ремонта. 

Для набивки герметизирующих материалов в узлы уплотнения крана  
необходимо произвести следующие мероприятия: 

а) Изучит техническую и эксплуатационную документацию конкретного крана. 

б) Проанализировать информацию о проводившемся техническом 
обслуживании. 

в) Определить фактическое положение пробки крана ,при необходимости, 
произвести регулировку привода и дозакртытие. 

г) Оценить и восстановить работоспособность гидросистемы привода крана, 
включая уровень и качество гидрожидкости. 

Если вышеперечисленные меры не привели к восстановлению герметичности 
крана, производится набивка крана уплотнительными материалами. 

ВНИМАНИЕ! В настоящее время российские производители арматуры 
применяют в качестве консервационных покрытий дешевые и не всегда 
качественные смазки, которые  несовместимы с материалами, применяемыми 
при регламентных работах в процессе эксплуатации. Перед вводом ТПА в 
эксплуатацию  необходимо удалить заводские консервационные покрытия. 

 

 

2. Уплотнительные материалы для устранения утечек газа 

В качестве уплотнительных материалов в ТПА используются СОВМЕСТИМЫЕ 
по составу смазки, пасты и герметики: 131-435 и « ГЕРМОКОР» 

Наиболее важными свойствами смазок, паст и герметиков, определяющих их 
пригодность для работы в узлах уплотнения ТПА являются: 

Хорошие уплотнительные качества; 

Высокая технологичность при набивке; 

Высокая температура каплепадения; 

Низкая температура потери подвижности; 

Совместимость с конструкционными материалами крана; 

Противокоррозионные свойства; 

Высокая коллоидная стабильность; 

Гидрофобность; 

Адгезия; 

Длительность хранения. 

Технические параметры уплотнительных материалов, характеризующие 
указанные свойства, следующие: 

Пенетрация – показатель густоты(мягкости) подвижных полужирных сред- 
смазок, паст, пластических масс и пр. Пенетрация определяется прибором,  
называемым пенетромером по ГОСТ 5346-78. Основным элементом прибора 
является конус стандартного размера, который под собственным весом 
погружается в исследуемый продукт при определенной температуре в течении 5 с. 
По глубине погружения конуса определяется консистентность продукта. Глубина 
погружения.  Выраженная в десятых долях миллиметра, называется числом 
пенетрации. Чем мягче смазка , паста или герметик , тем глубже в нее входит конус 
и тем выше пенетрация и , наоборот, более твердые продукты характеризуются 
меньшим числом пенетрации . Пенетрация дает возможность приближенно судить 
о пригодности продукта для данного метода подачи к месту уплотнения, 
т.е.технологичности применения . 

Коллоидная стабильность- количество в процентах от прессованного из пасты 
или смазки , масла при определенной массовой нагрузке . Коллоидную 
стабильность определяют по ГОСТ 7142-74 

Температура каплепадения- температура, при которой  из небольшого объема 
смазки или пасты , нагреваемой в стандартных условиях, отделяется и падает 
первая капля. По температуре каплепадения определяют предел 
работоспособности паст и смазок при высоких температурах. Практикой 
установлено , что применять пасту или смазку можно при температурах на 15-20 С 
ниже температуры каплепадения. Определяют температуру каплепадения по ГОСТ 
6793-74. 

Коррозионная стойкость- определяется по ГОСТ 5757-67.Испытания на 
коррозию проводят на стальных пластинах. 

Совместимость с конструкционными материалами крана; 

Противокоррозионные свойства; 

Высокая коллоидная стабильность; 

Гидрофобность; 

Адгезия; 

Длительность хранения. 

Технические параметры уплотнительных материалов, характеризующие 
указанные свойства, следующие: 

Пенетрация – показатель густоты(мягкости) подвижных полужирных сред- 
смазок, паст, пластических масс и пр. Пенетрация определяется прибором,  
называемым пенетромером по ГОСТ 5346-78. Основным элементом прибора 
является конус стандартного размера, который под собственным весом 
погружается в исследуемый продукт при определенной температуре в течении 5 с. 
По глубине погружения конуса определяется консистентность продукта. Глубина 
погружения.  Выраженная в десятых долях миллиметра, называется числом 
пенетрации. Чем мягче смазка , паста или герметик , тем глубже в нее входит конус 
и тем выше пенетрация и , наоборот, более твердые продукты характеризуются 
меньшим числом пенетрации . Пенетрация дает возможность приближенно судить 
о пригодности продукта для данного метода подачи к месту уплотнения, 
т.е.технологичности применения . 

Коллоидная стабильность- количество в процентах от прессованного из пасты 
или смазки , масла при определенной массовой нагрузке . Коллоидную 
стабильность определяют по ГОСТ 7142-74 

Температура каплепадения- температура, при которой  из небольшого объема 
смазки или пасты , нагреваемой в стандартных условиях, отделяется и падает 
первая капля. По температуре каплепадения определяют предел 
работоспособности паст и смазок при высоких температурах. Практикой 
установлено , что применять пасту или смазку можно при температурах на 15-20 С 
ниже температуры каплепадения. Определяют температуру каплепадения по ГОСТ 
6793-74. 

Коррозионная стойкость- определяется по ГОСТ 5757-67.Испытания на 
коррозию проводят на стальных пластинах. 

Содержание воды- определяется по ГОСТ 2477-65 и характеризует процентное 
содержание воды в основном продукте. Наличие воды в пастах и смазках 
отрицательно сказывается на их эксплуатационных свойствах, а так же 
способствует быстрому окислению присадок при хранении и, как следствие 
старению продукта. 

Механические примеси- показатель наличия в пастах и смазках инородных 
механических включений. Определяют количество механических примесей по 
ГОСТ 6479-73. 

Кроме того, пасты и смазки при необходимости подвергают испытаниям на 
испаряемость, на содержание свободных органических кислот и щелочей , 
водорастворимых кислот и щелочей,  на определение кислотного числа в мг КОН, 
число омыления и пр. 

3.Методика восстановления герметичности ТПА 

Опыт эксплуатации и ремонта показал, что периодическое техническое 
обслуживание, согласно графика ППР, кранов, значительно увеличивает их 
надежность . Наличие небольшого количества уплотнительного материала (пасты 
«ГЕРМОКОР» или совместимой по составу)в корпусе ,седлах крана и подводящих 
каналах, а так же его своевременное обновление позволяет без особых проблем 
устранять утечки газа, продлять срок эксплуатации ТПА. При обычном минимуме 
технического обслуживания краны переставляются не часто, следовательно , 
уплотнительные материалы должны служить весь период времени до перестановки 
затвора крана, при этом не растворятся, не засыхать, не коксоваться т.е. сохранять 
свои эксплуатационные свойства. 

Набивка уплотнительного материала производится специальными набивочными 
устройствами согласно инструкции по их эксплуатации, а так же действующим 
правилам ТБ и ПТЭ на конкретном объекте. 

В зависимости от интенсивности утечки газа через затвор крана, его 
конструкции( шаровой, пробковый), технического состояния и условий 
эксплуатации  выбирается тип уплотнительной пасты. 

Паста «Гермокор» выпускается пяти типов: 

«Гермокор-газ» применяется при регламентном ТО и Р ТПА для 
набивки механизмов уплотнения всех типов запорно-регулирующей 
аппаратуры газопроводных магистралей во всех климатических зонах; 

 «Гермокор-конденсатостойкий»  применяется для набивки 
механизмов уплотнения запорно-регулирующей аппаратуры для 
транспортировки природного газа с содержанием газового конденсата; 

«Гермокор-очиститель» предназначена для удаления образовавшихся 
загущенных отложений в подводящих каналах запорных кранов, 
восстановления проходимости уплотнительных материалов по подводящим 
каналам; 

             «Гермокор-герметик» предназначена для устранения утечек в 
поврежденных механизмах уплотнения всех типов запорно-регулирующей 
аппаратуры магистральных газонефтепроводов во всех климатических зонах, а 
также при проведении ремонтных работ. 

«Гермокор-нефть» применяется для набивки механизмов уплотнения 
всех типов запорно-регулирующей аппаратуры нефтепроводов во всех 
климатических зонах; 

 

 

 

 

 

Параметры 

                                                   Типы пасты «Гермокор» 

Гермокор- 

газ 

Гермокор- 

нефть 

Гермокор 

Конденсато-
стойкий 

Гермокор- 

очиститель 

Гермокор- 

герметик 

Рабочая 
температура, °С 

-60+80 -60+120 -50+100 -40+80 -70+150 

Пенетрация при  20 
°С 

140-280 130-160 140-200 170-220 100-150 

Коллоидная 
стабильность, %, не 

более 

4 4 5 Не 
нормируется 

3 

Массовая доля 
воды, %, не более 

0,2 0,2 0,2 0,3 0,2 

Коррозионное 
воздействие на 

выдерживает 

металл 

 

Пасты не токсичны, взрывобезопасны, трудногорючи, не оказывают 
вредного воздействия на организм человека, имеют длительный срок хранения ( 
более 5 лет). Все пасты прошли приемочные испытания , рекомендованы и 
успешно применяется на объектах ПАО «ГАЗПРОМ»  . 

 

 

 

 

 

 

Последовательность операций при набивке крана. 

Перед набивкой, во избежание попадания в пасту инородных предметов, 
разъемные соединения набивочного устройства и фитинги перед сборкой 
тщательно очистить от пыли, грязи и песка; 

Подготовить к работе набивочное устройство и заправить пастой; 

Открыть кран дренажа из полости крана и стравить газ из корпуса; 

Подсоединить к фитингам первого по ходу газа седла крана набивочное 
устройство. Если кран с плавающей пробкой , то набивочное устройство 
подсоединяется к фитингам второго по ходу газа седла крана; 

Произвести набивку при открытом дренажном кране до прекращения утечки 
газа. 

 Давление нагнетания уплотнительного материала зависит от места установки 
крана (категории объекта, вида транспортируемого продукта), условного давления 
крана ,температуры транспортируемого продукта и окружающей среды; 

От типа герметизирующего материала; 

От конструкции и исполнения (наземный, подземный) крана, но в любом случае 
не должно превышать 350 кг/см2 

Закрыть дренажный кран; 

Произвести набивку второго седла. 

Если имеет место значительный механический износ мягких 
уплотнительных элементов (что косвенно подтверждает сильное истечение газа 
из полости крана при открытом дренаже), в этом случае необходимо: 

При открытом дренаже произвести набивку крана; 

Закрыть дренаж и переставить кран два – три раза, что позволит более 
равномерно распределить пасту по уплотнительным поверхностям. При 
проведении работ в зимнее время кран подземного исполнения может не 
переставляться вследствие  примерзания пробки к корпусу, в этом случае кран 
должен быть откопан и отогрет паром. Рекомендуется так же произвести осмотр 
подводящих пасту трубок; 

Произвести повторную набивку при открытом дренаже крана до прекращения 
утечки газа; 

Если утечка газа не прекращается и расход пасты вдвое превышает расчетный, 
набивку крана следует завершить ввиду неэффективности данной марки 
уплотнительного материала или значительного износа (повреждения) 
уплотнительных элементов. Кран подлежит ремонту. 

На кранах малых диаметров могут отсутствовать набивочные каналы. В этом 
случае для устранения утечек кран необходимо разобрать и смазать 
уплотнительным материалом пробку и седла. 

Расчетные нормы расхода уплотнительной пасты на разовую набивку в 
зависимости от типоразмера крана составляют: 

Ду 50 – 100           -0,5 кг                                         Ду 1000                   -3,0 кг 

Ду 150 – 300         -1,0 кг                                         Ду 1200                   -5,0 кг 

Ду 400 – 500         -1,5 кг                                         Ду 1400                    -6,0 кг 

Ду 700                   - 2,0 кг 

 

4. Контроль процесса набивки крана при работе с автоматическим 
набивочным   устройством    НВМ-500-0,8             

	
			ГРУППА	КОМПАНИЙ		
«Э	К	В	А	Р	Е	М	С	Е	Р	В	И	С»	
	
	
	
	
	

РЕКОМЕНДАЦИИ	

по рациональному и эффективному использованию 
уплотнительной пасты                                            

«ГЕРМОКОР» ТУ 2257-002-74488796-2014     при 
герметизации утечек по ТПА на объектах 

промышленных производств повышенной опасности	
 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

Рекомендации про рациональному и эффективному использованию паст «Гермокор» 
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Технические характеристики пасты «Гермокор» 
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Параметры 
Типы пасты «Гермокор» 

Гермокор- 
газ 

Гермокор- 
очиститель 

Гермокор- 
герметик 

Рабочая температура, °С -60...+80 -40...+80 -70...+150 
Пенетрация при20°С 150-190 290-350 110-130 

Коллоидная стабильность,%, не более 4 
Не 

нормируется 
3 

Массовая доля воды,%, не более 0,2 0,3 0,2 

Коррозионное воздействие на металл Выдерживает 



Таблица универсальности пасты «Гермокор газ»  
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Идентичность по наименованию продукции 

Производитель ООО "ЭкваРемСервис"(ранее "Мелакс") ООО "ЭкваРемСервис" 

Наименование 
131-435 производится с 2006г. ТУ 

2257-001-74488796-2014(взамен ТУ 
2257-002-51082838-2006) 

Гермокор производится с 2011г. ТУ 
2257-002-74488796-2014(взамен ТУ 

2257-003-82464901-2011) 

Идентичность по типам и начначению  

Для очистки и обеспечения проходимости подводящих 
каналов, обратных клапанов и присоединительных 

фитингов арматуры от высохших или закоксовавшихся 
смазок 

131-435 тип-0 (очиститель) Гермокор-Очиститель 

Для устранения утечек газа через неплотности шаровых 
кранов, в т.ч. работающих в контакте с конденсатом газа, 
как профилактическое средство для предупреждения 

возникновения утечек 

131-435 тип-1 (тяжелая) Гермокор-Газ(универсальный) 

Для ликвидации утечек газа через неплотности шаровых, 
а также пробковых кранов, в т.ч. работающих в контакте 
с конденсатом газа, как профилактическое средство для 

предупреждения возникновения утечек 

131-435 тип-2 (средняя) Гермокор-Газ(универсальный) 

Для ликвидации утечек газа через неплотности шаровых 
и пробковых кранов, для смазки трущихся поверхностей 
седел и шпинделя, как профилактическое средство для 

предупреждения возникновения утечек 

131-435 тип-3 (легкая) Гермокор-Газ(универсальный) 

Для устранения утечек газа через неплотности шаровых 
кранов, в т.ч. работающих в контакте с конденсатом газа, 
при критических температурных режимах от минус 70 до 
плюс 150ᵒС, а также при аварийных ситуациях и при 

проведении огневых работ 

131-435 тип-4 (супергерметизатор) Гермокор-Герметик 



Отзывы и акты опытно-промышленного применения пасты «Гермокор»  
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Предложения 

Предложения  17 

1.		Внести	изменение	в	СТО	Газпром	2-4.1-212-2008	«Общие	технические	требования	к	
трубопроводной	арматуре,	поставляемой	на	объекты	ОАО	«Газпром»	(п.8.5.5).	
регламентирующее	поставку	новой	ТПА	и	ее	хранение.	
	
Cсуществующую	формулировку:	комплектация	объектов	ОАО	«Газпром»	
трубопроводной	арматурой	(далее	–	ТПА)должна	осуществляться	с	заполненными	
консервационной	смазкой	полостями	каналов	и		обвязки	системы	подвода	
уплотнительной	смазки.		
изложить	в	следующей	редакции:	«…комплектация	объектов	ОАО	«Газпром»	
трубопроводной	арматурой	…должна	осуществляться	с	заполненными	полостями	
каналов	и	обвязки	системы	подвода	смазки,	уплотнительной	пастой	обладающей	
консервирующими	свойствами…».	В	паспортах	трубопроводной	арматуры,	
представляемой		заводами	–изготовителями,	вносить		данные	по	применяемой		
уплотнительной	пасте.	
		
Реализация	данного	предложения,	позволит	исключить	случаи	разгерметизации	
трубопроводной	арматуры	на	начальных	этапах	эксплуатации	и	оптимизировать	
затраты	на	её	техническое	обслуживание.	
	



Предложения 

Предложения  18 

2.	Внести	изменение	в	СТО	ГАЗПРОМ	2-2.3-385-2009	
(ПОРЯДОК	ПРОВЕДЕНИЯ	ТЕХНИЧЕСКОГО	ОБСЛУЖИВАНИЯ	И	РЕМОНТА	ТРУБОПРОВОДНОЙ	
АРМАТУРЫ)	
п.	7.2.2.	изложить	в	редакции:	произвести	набивку	уплотнительной	пастой	систему	
уплотнения	затвора	и	шпинделя	в	соответствии	с	нормами	расхода	в	зависимости	от	
типоразмера	ТПА	
п.	8.2.3.		исключить	проверку	наличия	смазки	в	системе	уплотнения	затвора	и	шпинделя	в	
закрытом	положении,	пункт	а)	подпункт10)	в	виду	невозможности	достоверно	определить	
объем	и	срок	последней	набивки	
При	выполнении	текущего	ремонта	п.8.3.1.	
п.8.3.2.	подпункт7),		изложить	в	следующей	редакции:	произвести	набивку	уплотнительной	
пастой	систему	уплотнения	затвора	и	шпинделя	в	закрытом	положении,	соответствии	с	
нормами	расхода	в	зависимости	от	типоразмера	ТПА	
Техническое	обслуживание	и	эксплуатация	ТПА	должны	проводиться	согласно	графику	
планово-предупредительного	ремонта	(ППР)	и	инструкции	завода	изготовителя.	Это	
является	залогом	длительной	и	безопасной	эксплуатации	кранов	в	течении	всего	его	
ресурса	работы.	 



Г.Ю. Мельников 
Член Совета директоров 
ООО «ЭкваРемСервис» 

Благодарю за внимание! 
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