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Компания ООО «СварТЭК» (Россия) представляет 
Вашему вниманию сварочную проволоку сплошного 

сечения марки     ПроТЭК 60 (∅ 0,9; 1,0; 1,2 мм) и марки 
Ultra 70S-G (∅ 1,2 мм)  

ПроТЭК 60 



  

Проволока сплошного сечения марки ПроТЭК 60 выпускается в 
соответствии с требованиями ТУ 1227-001-23083840-2015 

«Проволока стальная сварочная сплошного сечения ПроТЭК 60» 

Технические условия 



  

Основное назначение сварочной проволоки сплошного сечения 
марки ПроТЭК 60 автоматическая одно- и двухсторонняя сварка 
неповоротных кольцевых стыковых соединений труб 

Область применения 



  

Технологический процесс изготовления проволоки 
сплошного сечения 

Производство 

Линия сухого волочения Линия омеднения 



  

Технологический процесс изготовления проволоки 
сплошного сечения 

Производство 

Намоточный станок Линия мокрого волочения 



  

Сварка контрольных сварных соединений труб и пластин для 
определения механических свойств сварных соединений и наплавок, а 

также химического состава наплавленного металла проволоки 
ПроТЭК 60 

Квалификационные испытания 



  

Квалификационные испытания 

№ 
п/п Марка Диаметр мм 

Содержание элементов, % 

С Mn Si S P Cr Ti Ni 

Требования ТУ 1227-001-23083840-2015 

0,04-0,9 1,10-1,70 0,60-
1,10 ≤0,02 ≤0,02 ≤0,10 ≤0,10 0,7-1,1 

1 

ПроТЭК 60 
0,9 0,072 1,28 0,71 0,013 0,016 0,05 0,07 0,88 

2 1,0 0,074 1,15 0,61 0,015 0,014 0,06 0,05 0,91 

3 1,2 0,077 1,24 0,83 0,011 0,016 0,06 0,07 0,84 

Временное 

сопротивле

ние 

разрыву, 

МПа 

Угол 

изгиба 

сварно

го 

соедин

ения, ° 

Твердость, HV10,  

макс. значение 
Ударная вязкость, Дж/см2 при температуре испытаний минус 40 Сº 

Верхних 

слоев 

Нижних 

слоев 

Верхние 

слои МШ 

Нижние 

слои МШ 

Верхние 

слои ЛС 

Нижние 

слои ЛС 

Верхние 

слои ЛС+2 

Нижние 

слои 

ЛС+2 

МШ ЗТВ ОМ МШ 
ЗТ

В 
ОМ 

ед. 

зн. 

ср. 

зн. 

ед. 

зн 

ср. 

зн. 

ед. 

зн 

ср. 

зн. 

ед. 

зн 

ср. 

зн 

ед. 

зн 

ср. 

зн 

ед. 

зн 

ср. 

зн 

593-601 120 221 266 206 228 246 201 

177 

182 

283 

242 

260 

279 

261 

274 

301 

288 

300 

296 159 163 287 277 289 300 

209 279 290 283 275 288 

Химический состав наплавленного металла полученный при квалификационных 
испытаниях сварочной проволоки ПроТЭК 60 (Ø 0,9; 1,0; 1,2 мм)  

Механические свойства наплавленного металла полученные при 
квалификационных испытаниях сварочной проволоки ПроТЭК 60 (Ø 0,9; 1,0; 1,2 мм)  



  

Квалификационные испытания 

Марка 

СМ 
Диаметр, мм 

Временное 

сопротивле

ние разрыву 

σв, МПа 

Предел 

текучести 

σт, МПа 

Относитель

ное 

удлинение 

δ5, % 

Ударная вязкость, Дж/см2 

КСV-20 КСV-40 

Требования ТУ 1227-001-23083840-2015 

560-620 440-520 ≥22 

≥80 ≥55 

ед. 

значение 

ср. 

значение 

ед. 

значение 

ср. 

значение 

ПроТЭК 60 

0,9 601 509 23,0 

88,3 

94,3 

63,2 

66,4 94,1 66,7 

100,5 69,3 

1,0 599 495 22,8 

90,9 

89,7 

70,3 

69,1 95,8 77,5 

82,4 59,4 

1,2 589 493 23,1 

105,1 

100,5 

77,8 

72,1 100,4 74,5 

96,1 63,9 

Механические свойства сварных соединений полученные при 
квалификационных испытаниях сварочной проволоки ПроТЭК 60 (Ø 
0,9; 1,0; 1,2 мм)  



  

Квалификационные испытания 

Заключение ООО «Газпром ВНИИГАЗ» по результатам квалификационных 
испытаний сварочной проволоки ПроТЭК 60 (Ø 0,9; 1,0; 1,2 мм)  



  

Разрешительная документация 

Запись в Реестре сварочных материалов ПАО «Газпром» 
(проволока сплошного сечения марки ПроТЭК 60) 



  

Разрешительная документация 

Свидетельства НАКС об аттестации сварочной проволоки 
сплошного сечения марки ПроТЭК 60 (Ø 0,9; 1,0; 1,2 мм)  



  

Разрешительная документация 

Сертификаты соответствия 



  

Разрешительная документация 

Сертификаты соответствия 



  

Проволока сплошного сечения марки Ultra 70S-G выпускается в 
соответствии с требованиями ТУ 1227-004-42791317-2015 

«Проволока стальная сварочная сплошного сечения Ultra 70S-G» 

Технические условия 



  

Сварка контрольных сварных соединений труб для определения 
механических свойств сварных соединений выполненных с 

применением проволоки сплошного сечения марки Ultra 70S-G 

Квалификационные испытания 



  

Квалификационные испытания 
Химический состав наплавленного металла полученный при квалификационных 
испытаниях сварочной проволоки Ultra 70S-G (Ø1,2 мм)  

Механические свойства наплавленного металла полученные при 
квалификационных испытаниях сварочной проволоки Ultra 70S-G (Ø1,2 мм)  

№ Марка Диаметр, 
мм 

Содержание элементов, % 

C Si Mn Cr Ni S P Mo V 

Требования ТУ 1227-004-42791317-2014 

0,04-
0,10 

0,45-
1,20 

1,00-
2,00 ≤0,10 ≤0,10 ≤0,15 ≤0,03 ≤0,01 0,01 

1 Ultra 
70S-G 1,2 0,0597-

0,0658 
0,4749-
0,5584 

1,02-
1,20 

0,052
6 

0,0926
-

0,0932 

0,0058-
0,0077 

0,0192-
0,0282 

0,0111-
0,0113 0,0027-0,0027 

Марка Диаметр, мм 

Временное 

сопротивление 

разрыву σв, МПа 

Предел 

текучести σт, 

МПа 

Относительное 

удлинение δ5, % 

Ударная вязкость, Дж/см2 

КСV-20 КСV-40 

Требования   ТУ 1227-004-42791317-2014 

560-620 440-500 ≥22 

≥80 ≥50 

ед. 

значение 

ср. 

значение 

ед. 

значение 

ср. 

значение 

Ultra 70S-G 1,2 571 459 24 

87 

97 

74 

77 99 80 

105 77 



  

Квалификационные испытания 
Механические свойства сварных соединений полученные при 
квалификационных испытаниях сварочной проволоки Ultra 70S-G (Ø1,2 мм)  

Временное 

сопротивл

ение 

разрыву, 

МПа 

Угол 

изгиба 

сварно

го 

соедин

ения, ° 

Твердость, HV10,  

макс. значение 
Ударная вязкость, Дж/см2 при температуре испытаний минус 40 Сº 

Верхних 

слоев 

Нижних 

слоев 
Верхние 

слои МШ 

Нижние 

слои МШ 

Верхние 

слои ЛС 

Нижние 

слои ЛС 

Верхние 

слои ЛС+2 

Нижние 

слои 

ЛС+2 

МШ 
ЗТ

В 
ОМ 

М

Ш 

ЗТ

В 
ОМ 

ед. 

зн. 

ср. 

зн. 

ед. 

зн 

ср. 

зн. 

ед. 

зн 

ср. 

зн. 

ед. 

зн 

ср. 

зн 

ед. 

зн 

ср. 

зн 

ед. 

зн 

ср. 

зн 

623-627 120 209 222 216 198 205 210 

92 

78 

55 

70 

113 

69 

61 

77 

205 

212 

215 

237 57 91 43 44 198 241 

86 63 52 126 233 254 



  

Квалификационные испытания 

Заключение ООО «Газпром ВНИИГАЗ» по результатам квалификационных 
испытаний сварочной проволоки Ultra 70S-G (Ø1,2 мм)  



  

Разрешительная документация 

Запись в Реестре сварочных материалов ПАО «Газпром» 
(проволока сплошного сечения марки Ultra 70S-G) 



  

Разрешительная документация 

Свидетельства НАКС об аттестации сварочной проволоки 
сплошного сечения марки Ultra 70S-G (Ø1,2 мм)  



  

Трассовые испытания 

Трассовые испытания сварочной проволоки марки 
ПроТЭК 60 в компании АО «Ленгазспецстрой» 



  

Трассовые испытания 

Заключение по результатам испытаний в компании                 
АО «Ленгазспецстрой» 



  

Трассовые испытания 

Результаты механических испытаний при квалификационных испытаниях 
технологии сварки при строительстве МГ «Сила Сибири» с применением 

проволоки ПроТЭК 60 в компании АО «Ленгазспецстрой» 



  

Трассовые испытания 

Квалификационные испытания технологии сварки при строительстве                               
МГ «Сила Сибири» с применением проволоки ПроТЭК 60                                               

в компании АО «Ленгазспецстрой» 



  

Трассовые испытания 

Трассовые испытания сварочной проволоки марки 
ПроТЭК 60 в компании ООО «СГК-ТПС-4» 



  

Трассовые испытания 

Заключение по результатам испытаний в компании ООО «СГК-ТПС-4» 



  

Трассовые испытания 

Квалификационные испытания технологии сварки при строительстве                               
магистральных газопроводов ПАО «Газпром» с применением проволоки 

ПроТЭК 60 в компании ООО «СГК-Трубопроводстрой-4» 



  

Трассовые испытания 

Трассовые испытания сварочной проволоки марки 
ПроТЭК 60 в компании ООО «ССК «Газрегион» 



  

Трассовые испытания 

Заключение по результатам испытаний в                                                        
компании ООО «ССК «Газрегион» 



  

Трассовые испытания 

Трассовые испытания сварочной проволоки марки 
ПроТЭК 60 в компании ООО «Газстройпроект» 



  

Трассовые испытания 

Заключение по результатам испытаний в компании ООО 
«Газстройпроект» 
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