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Авторские свидетельства и патенты

● а.с. № 1181309 «Уплотнительная паста» с приоритетом от 28.09.1983 г.

● а.с. № 261527, приоритет 20.10.1986 г. (по закрытой тематике)

● а.с. № 1582644, «Герметизирующий неотверждающийся состав»,
приоритет от 11.05.1988 г.

● а.с. № 2101332, «Уплотнительная смазка для запорной арматуры газопроводов»,
приоритет от 15.02.1996 г.

● патент № 32218384 «Уплотнительная паста для предупреждения и устранения утечек       
по трубопроводной арматуре», приоритет 05.07.2001 г.

● патент № 2487906 «Уплотнительная паста для запорной арматуры»,
патент опубликован 20.07.2013 г.

● патент № 2079523 «Рабочая жидкость для гидравлической системы газопроводов», с 
приоритетом 14.03.1994 г., которые были использованы в разработке технических 
условий:

● ТУ 2257-001-60565518-2009 «Паста уплотнительная конденсатостойкая 131-435 КГУ»

● ТУ 2229-004-60565518-2012 «Гидравлическая жидкость ПМС-20КГ»



Приемочные испытания



Свойства уплотнительной пасты

● хорошие уплотнительные качества
● высокая технологичность при набивке (определяемая, в

частности, необходимым интервалом рабочих температур,
высокой температурой каплепадения, низкой
температурой потери подвижности)

● совместимость с конструкционными материалами крана;
● противокоррозионные свойства
● высокая коллоидная стабильность
● гидрофобность
● высокая адгезия
● длительность хранения



Типы и назначение паст

Тип Назначение

0

(очиститель)

Предназначен для растворения и удаления образовавшихся твердых отложений («кокса») 

в подводящих каналах запорных кранов, очистки поверхностей соприкасающихся частей 

(затвор-седло), восстановления проходимости уплотнительных материалов и смазок по 

подводящим каналам.

1

(тяжелая)

Предназначен для устранения утечек через неплотности шаровых кранов, в т.ч. 

работающих в контакте с конденсатом газа.

2

(средняя)

Предназначен для ликвидации утечек через неплотности шаровых и пробковых кранов, в 

т.ч. работающих в контакте с конденсатом газа, а также как профилактическое средство 

для предупреждения возникновения утечек.

3

(легкая)

Предназначен для ликвидации утечек через неплотности шаровых и пробковых кранов, 

возникающих в процессе эксплуатации, для смазки трущихся поверхностей седел и 

шпинделя.

4

(супергерметизатор)

Предназначен для устранения утечек газа через неплотности шаровых кранов, в т.ч. 

работающих с агрессивным конденсатом газа.

5

(аммиакостойкая)

Предназначен для устранения утечек газа через неплотности шаровых кранов, в т.ч. 

работающих с агрессивным конденсатом газа (аммиаком).

6

(консервант)

Предназначен для смазки, уплотнения неплотностей шаровых кранов и консервации их 

элементов.

7

(сероводородостойкая)

Предназначен для устранения утечек газа через неплотности шаровых кранов, в т.ч. 

работающих в контакте со средой сероводорода.

8

(специальная)

Предназначен для устранения утечек газа через неплотности фонтанной и другой 

арматуры.



Физико-химические показатели паст

Наименование

показателя

Норма для типа

0 1 2 3 4 5 6 7 8

Рабочая 

температура, °С
-60 до +120 -60 до +100 -60 до +80 -60 до +150 -60 до +150 -60 до +120 -60 до +180 -60 до +200

Пенетрация без 

предварительного 

перемешивания при 

20ºС, усл.ед.

290-320 150-250 150-250 150-250 180-230 180-240 160-250 140-265

Коллоидная 

стабильность 

(выделенное масло), 

%, не более

- 10

Массовая доля 

воды, %, не более 1,0 0,5

Применение при 

давлении, МПа до 63,0

Гарантийный срок 

хранения в таре 

изготовителя
пять лет со дня изготовления



Основания для Реестра ПАО «Газпром»



Свойства гидрожидкости

• хорошие смазывающие свойства;
• хорошие низкотемпературные показатели;
• пологая кривая зависимости вязкости от температуры;
• совместимость с материалами системы;
• хорошая теплопроводимость;
• высокий модуль объемной упругости;
• низкая испаряемость (низкое давление насыщенных паров и

высокая температура кипения);
• минимальная вспениваемость;
• низкий коэффициент расширения;
• противокоррозионные свойства;
• высокая стойкость к образованию эмульсий;
• негорючесть;
• малая плотность;
• хорошие диэлектрические свойства;
• нетоксичность;
• высокая стабильность при хранении и транспортировании.



Физико-химическими показатели 
гидрожидкости

Наименование

показателя
Норма

Внешний вид
прозрачная однородная жидкость, 

бесцветная или слабо-желтая

Вязкость кинематическая, мм2/с:

- при 20ºС

- при минус 60ºС

в пределах 6,0-10,0

не более 600

Кислотное число, мг КОН/г не более 0,1

Массовая доля воды отсутствие

Массовая доля механических примесей отсутствие

Массовая доля механических примесей отсутствие

Трибологические характеристики на четырехшариковой

машине трения, определяемые при температуре (20 + 5)°С:

- диаметр пятна износа при нагрузке 196Н (20 кгс), Ди, мм

не более 0,8

Температура вспышки в открытом тигле, °С не ниже 100

Плотность при 20°С, кг/м3 881-895

Температура застывания, °С не выше минус 75

Температура самовоспламенения, °С не ниже 200



Основание для Реестра ПАО «Газпром»



Технические данные и комплект НВМр-500м

Максимальное давление нагнетания, МПа 50,0

Рабочее давление, МПа 40,0

Усилие на рукоятке, кгс, не более 25

Объем нагнетания за цикл, см3 1,35

Объем заправки нагнетаемого материала, см3 750

Габаритные размеры, см

● длина (со шлангом)

● ширина

● высота

70 (95)

16

14

Масса комплекта, кг 12

Основные технические данныеКомплект поставки

Гарантийные обязательства: 24 месяца со дня изготовления, но не более 36 
месяцев с момента отгрузки с предприятия-изготовителя. 
Осуществляется гарантийный и постгарантийный ремонт.
Срок службы: 5 лет.



Технические данные и комплект НВМа-500м

Давление на выходе пневмодвигателя, МПа 0,1-0,7

Максимальное давление нагнетаемого 

материала на выходе, МПа
50,0

Рабочая жидкость
Масло ВМГЗ

ТУ 38.101479-86

Объем заправки рабочей жидкости, л 1,3

Объем одной заправки нагнетаемого 

материала, л
1,0

Масса нагнетателя без нагнетаемого 

материала, кг
18

Масса нагнетателя в комплекте, кг 27

Габаритные размеры, см Нагнетателя
Ящика для 

принадлежностей

длина 34 60

ширина 17 30

высота 41 30

Гарантийные обязательства:24 месяца со дня изготовления, но не более 36 месяцев с момента отгрузки с 
предприятия-изготовителя. 
Осуществляется гарантийный и постгарантийный ремонт.
Срок службы: 5 лет.



Технические данные и комплект
НВМпм-320-1,2

Давление на входе нагнетателя, МПа, не более 8,0

Максимальное давление нагнетаемого материала на 

выходе, МПа
32,0

Коэффициент мультипликации 4

Объем одной заправки нагнетаемого материала, см3 1200

Масса нагнетателя с тележкой без комплектующих, кг 62

Масса комплекта, кг 71

Габаритные размеры нагнетателя с тележкой, см 50х50х110

Гарантийные обязательства: в течение 18 месяцев со 
дня ввода в эксплуатацию, но не более 24 месяцев со дня 
отгрузки (продажи) мультипликатора потребителю. 



Основание для Реестра ПАО «Газпром»



Импортозамещение

№

п/п
Зарубежный поставщик Продукт/Оборудование ООО «Орггазнефть»

1. Sealweld, Канада
Герметик,

очиститель и смазка

Уплотнительная паста 

131-435 КГУ 

(очиститель и типы 1-8 

пасты)

2.
Shell East Europe Company, 

Германия

Жидкость гидравлическая 

Aeroshell Fluid 41 Гидравлическая 

жидкость ПМС-20 КГ
3. Nyco S.A., Франция

Жидкость гидравлическая 

Николюб 4020

4. Sealweld, Канада

Насос автоматический для 

набивки запорной 

арматуры ACTIV-8 G-

A8GUN-C

Нагнетатели 

высоковязких 

материалов: НВМа-

500м, НВМр-500м , 

НВМпм-320-1,2



Выводы

1. Паста, подаваемая набивочным устройством в зону контакта мягкого уплотнения и
шара, увеличивает эффективную площадь контакта мягкого уплотнения с шаром и создает
дополнительный уплотняющий эффект в зоне контакта шар-седло, который в силу особых
свойств высоковязкой пасты не исчезает при технологических перестановках крана
неограниченное число раз.

1.1. Одновременно паста смазывает трущиеся детали шарового запорного крана при его
перестановках.

2. При технологических перестановках крана для обеспечения длительной
герметичности в зону контакта добавляется не более 5% по весу от первоначального
количества введенной уплотнительной пасты.

3. Использование высоковязкой уплотнительной пасты ООО «Орггазнефть» позволяет
обеспечить герметичность любого шарового запорного крана с уплотнением типа «мягкое»
(по ГОСТ Р 56001-2014, табл. 2) в класс герметичности «А» как самый высокий класс
герметичности по ГОСТ Р 54808-2011, который требует ПАО «ГАЗПРОМ» от заводов-
изготовителей (отсутствие протечек при испытаниях).

Таким образом обеспечивается эксплуатационная герметичность на весь период
эксплуатации крана на МГ и при надлежащей ее организации может отпасть необходимость
вырезки его из газопровода.



Благодарю за внимание!

ООО «Орггазнефть»

117312, г. Москва, ул. Ферсмана, д. 5А

т/ф: +7 /495/ 600-45-14, 718-17-33
e-mail:  fomenko71@mail.ru


