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Виды МТР для сварочного производства, 
подлежащих сертификации по группе «Оборудование и материалы для сварки, 

неразрушающего контроля сварных соединений и врезки под давлением» 

Оборудование и материалы для подготовки, сварки  

и неразрушающего контроля качества сварных соединений 

Оборудование, инструменты и материалы для врезки под давлением 

Оборудование для сварки, наплавки и резки: 

- источники сварочного тока и сварочные устройства, 

- оборудование (механизмы) подачи сварочной проволоки, 

- сварочные агрегаты, 

- автоматические  дуговые комплексы, 

- автоматические комплексы контактной стыковой сварки 

оплавлением, 

- автоматические комплексы (установки) 

лазерной (гибридной, комбинированной) сварки, 

- оборудование приварки выводов ЭХЗ, 

- оборудование для пайки и наплавки, 

- оборудование для резки и строжки (плазменное, лазерное, 

электродуговое) 

Оборудование и материалы для подготовки, сборки и нагрева при 

выполнении сварочно-монтажных работ: 

- оборудование для нагрева и термообработки, 

- оборудование для механической резки труб и подготовки кромок 

Сварочные материалы: 

- электроды покрытые металлические 

для ручной дуговой сварки, 

- проволоки (прутки) сплошного сечения 

для ручной,  механизированной и автоматической сварки, 

- проволоки сплошного сечения 

для ручной,  механизированной и автоматической сварки, 

- проволоки сплошного сечения и флюсы 

для автоматической сварки, 

- порошковые проволоки 

для механизированной сварки и автоматической сварки, 

- материалы и оснастка 

для термитной сварки выводов ЭХЗ 

Средства неразрушающего контроля качества 

сварных соединений: 

- источники ионизирующего излучения (генерирующие),  

- материалы для радиографического контроля, 

- оборудование для цифровой радиографии, 

- оборудование для ультразвукового контроля 

- машины для врезки в трубопровод под давлением, 

- оборудование для перекрытия трубопроводов под давлением, 

включая плоские задвижки, 

- тройники разрезные 



3 

Приказ ПАО «Газпром» от 28 июня 2018 г. № 261 

«О внесении изменений в Приказ ПАО «Газпром» от 24 ноября 2016 г. № 751 

«О создании Системы добровольной сертификации ИНТЕРГАЗСЕРТ» 

2. Определить центральными органами Системы: 

- … 

-  по направлениям «Оборудование и материалы для 

сварки, неразрушающего контроля сварных соединений и 

врезки под давлением» и «Запасные части и комплектующие 

для технического обслуживания и ремонта» - Департамент 

335 (П.В. Крылов) и Департамент 338 (С.В. Скрынников) 



4 Центральный орган Системы ИНТЕРГАЗСЕРТ подтвердил компетентность ООО Аттестационный и 

сертификационный центр «Инженерный и технологический сервис сварочного производства» (ООО АСЦ «ИТС СвП», 

г. Москва) в качестве Органа по сертификации, Испытательного центра (Свидетельства № ОГН7.RU.1701,  

№ ОГН7.RU.2701 от 29.06.2018) по сертификации МТР для сварочного производства 

Признание компетентности. 

Орган по сертификации «ИТС СвП – СЕРТ», 

Испытательный центр «ИТС СвП – СЕРТ» 
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ОРГАНИЗАЦИОННАЯ СТРУКТУРА. 

Орган по сертификации «ИТС СвП – СЕРТ»,  

Испытательный центр «ИТС СвП – СЕРТ» 

Бухгалтерия Отдел кадров 

Отдел  

технического 

регулирования 

и сертификации 

Комиссия  

по жалобам и 

апелляциям 

Комитет  

по обеспечению 

беспристрастности 

Генеральный директор 

Экспертный отдел 

Системы аттестации 

сварочного  

производства 

ДО ПАО «Газпром» 

Экспертный отдел 

Системы аттестации 

сварочного  

производства 

Обособленное подразделение  

«Испытательный центр» 

Лаборатория  

контроля качества сварки 

Отдел  

технического обеспечения 

Испытательный центр  

ИЦ «ИТС СвП - СЕРТ» 

Орган по сертификации   

ОС «ИТС СвП - СЕРТ» 

Специалисты  сварочного производства – 9 

Специалисты неразрушающего контроля – 3 

Специалисты мех. и др.  испытаний – 3 

Эксперты Системы аттестации сварочного производства (САСв) – 20 

Эксперты Системы добровольной сертификации ИНТЕРГАЗСЕРТ (СДС) – 14 

Эксперты Независимой оценки квалификации персонала (НОК)  – 15 

Руководитель ОС Руководитель ИЦ 

Штатная численность работников ООО АСЦ «ИТС СвП» – 43 

 

Лаборатория  

неразрушающего 

контроля (ЛНК) 

Испытательная 

лаборатория 

(ИЛ) 
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Нормативное обеспечение функционирования сертификации. 

Общие технические условия (ОТУ)  

на МТР для сварочного производства 

 Р Газпром 2-4.3-1161-2018  

«Сварка и неразрушающий контроль сварных соединений. Сварочные материалы.  Общие технические условия». 

 Р Газпром 2-4.3-1162-2018  

«Сварка и неразрушающий контроль сварных соединений. Оборудование для сварки, наплавки, резки.  Общие технические условия». 

 Р Газпром 2-4.3-1166-2018 

«Сварка и неразрушающий контроль сварных соединений. Оборудование и материалы для подготовки, сборки и нагрева 

при выполнении сварочно-монтажных работ.  Общие технические условия». 

 Р Газпром 2-4.3-1167-2018 

«Сварка и неразрушающий контроль сварных соединений. Средства неразрушающего контроля сварных соединений.  

Общие технические условия». 

 Р Газпром 2-4.3-1168-2018  

«Сварка и неразрушающий контроль сварных соединений. Оборудование, инструменты и материалы для врезки под давлением.  

Общие технические условия». 
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 ОГН0.RU. (проект)  

Правила  

сертификации оборудования и 

материалов для подготовки, 

сварки и неразрушающего 

контроля качества сварных 

соединений и врезки под 

давлением 

Нормативное обеспечение функционирования сертификации. 

Правила сертификации 

МТР для сварочного производства 
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 Методики испытаний 

(проект)  

Оборудование для сварки, 

наплавки и резки 

 Методики испытаний 

(проект)  

Сварочные материалы 

Нормативное обеспечение функционирования сертификации. 

Методики испытаний 

МТР для сварочного производства 
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Принципиальная блок-схема 

«Процесс сертификации МТР для сварочного производства» 
Сертификация продукции 

Подача Заявителем 
предварительной заявки на сайте СДС ИГС 

Подтверждение ЦОС. 
Направление Заявителю шаблона заявки 

Направление Заявителем в ОС письма с 
комплектом заявочных документов 

Направление Заявителем  
в ЦОС копии письма в ОС с заявкой Регистрация в ОС заявки  

с комплектом заявочных документов 

Оформление ОС и Заявителем  
договора на сертификацию продукции 

Предоставление Заявителем недостающей 
заявочной документации 

Оплата Заявителем работ 
по условиям договора на сертификацию 

Идентификация  
продукции ОС или ИЛ 

Проведение ОС анализа состояния 
производства, вкл. выездную проверку 

Отбор ОС или ИЦ  
образцов для проведения испытаний 

Оформление ОС Акта о результатах анализа 
состояния производства 

Испытания продукции ИЛ 
Оценка соответствия ОС  

продукции. Анализ ОС результатов  

Оформление ОС проекта Сертификата. 
Направление ОС проекта Серт. в ЦОС 

Присвоение ЦОС рег. № Сертификата. 
Передача ЦОС в ОС бланка Сертификата 

Извещение ЦОС, ОС Заявителя 
об отказе в выдаче Сертификата 

Направление ОС в НМЦ сведений и 
копии Сертификата соответствия  

Оформление ОС Сертификата. 
Передача ОС Заявителю Сертификата 

Направление ОС в ЦОС 
копии Сертификата соответствия  

Направление ЦОС Заявителю 
перечня Органов по сертификации 

Анализ ЦОС 

Заявки 

Решение ОС 

    о выдаче Сертификата 

Рассмотрение ЦОС 
проекта Сертификата 

Извещение ЦОС, ОС Заявителя  
об отказе в проведении сертификации 

нет 

нет 

да 

да 

да нет 

нет 

да 

Анализ ОС 

Заявки 
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ПОКАЗАТЕЛИ ДЕЯТЕЛЬНОСТИ  

Органа по сертификации «ИТС СвП – СЕРТ» 

Подано Заявителями заявок в ЦОС на сайте СДС ИГС 297 

Принято от Заявителей в ОС заявок  156 

Направлено от ОС в ЦОС сертификационных дел 92 

Выдано ОС Заявителям Сертификатов, в т.ч.: 84 

Сварочное оборудование 49 

Сварочные материалы 34 

Вспомогательное оборудование 10 

Оборудование неразрушающего контроля 1 

Оборудование для врезки под давлением 0 
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Обособленное подразделение 

Испытательный центр «ИТС СвП - СЕРТ» 
(г. Домодедово, Московская обл.) 

1 3 

2 

7 6 5 4 

Общая площадь ~1033,2 м2, в т.ч. офисные помещения ~275,6 м2, производственные ~757,6 м2,  

Открытая площадка ~250 м2. 
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Техническое оснащение 

Испытательного центра «ИТС СвП - СЕРТ».  
Участок испытаний сварочного оборудования и материалов ручной и механизированной сварки 

1 

2 

3 

4 

Площадь  участка испытаний сварочного оборудования  – 24 м2, участка испытаний сварочных материалов – 24 м2,  

участка испытаний сварных соединений  – 20,4 м2, количество сварочных кабин – 4 шт., размеры кабин 2,0х2,0 м.  

Участки оснащены площадкой для хранения сварочного оборудования и стеллажами для хранения сварочных материалов – 6 шт. 
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Техническое оснащение 

Испытательного центра «ИТС СвП - СЕРТ». 
Участок испытаний сварочного оборудования и материалов автоматической сварки 

1 

2 

3 

4 

Площадь участка – 2х43,7=87,4 м2 (5,6х7,8м). Сварочных постов – 7. Оснащение: источник сварочного тока ДС 400.33УКП cо сварочной головкой 

ГАСТ-1 «Альфа» - 1 шт., источник сварочного тока ДС 315АУ.33 АРГО  с механизмом подачи сварочной проволоки - 1 шт, сварочный 

выпрямитель LAF 1001 со сварочным трактором A2 Multitrac SAW PEK – 1 шт.; источник сварочного тока ДС 200А.33А со сварочными головками 

ОКА 40-80, ОКА 70-140 и устройством перемотки проволоки 
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2 

3 

4 

Свидетельство об аттестации ЛНК № 52А022799 действительно до 28.04.2022 г. 

Свидетельство о признании Российским морским регистром судоходства № 17.08936.120 действительно до 10.03.2022 г. 

Методы неразрушающего контроля ВИК, РК, УЗК, МК, ПВК 

Техническое оснащение 

Испытательного центра «ИТС СвП - СЕРТ». 
Участок испытаний технических средств и оборудования рентгенографического  

и ультразвукового контроля 
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Техническое оснащение 

Испытательного центра «ИТС СвП - СЕРТ». 
Участок разрушающих и других видов испытаний 

1 

2 

3 

4 

Площадь участка – 20,4м2  (6,0х3,4м).  

Свидетельство об аккредитации ЛККС № ИЛ/ЛРИ-00860 действительно до 22.07.2021 г.  

Свидетельство о признании Российским морским регистром судоходства № 17.19261.120 действ. до 01.09.2022 г. 
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Техническое оснащение 

Испытательного центра «ИТС СвП - СЕРТ». 
Участок механической обработки 

1 

2 

3 

4 

Площадь участка – 35 м2. 

Оснащение: ленточнопильный станок, токарный станок по металлу, фрезерный станок по металлу, ленточный абразивно-

шлифовальный станок, абразивная пила, труборез для резки и подготовки кромок труб Ду 150-300 
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Техническое оснащение 

Испытательного центра «ИТС СвП - СЕРТ». 
Участок сварки контрольных сварных соединений 

Площадь  участка  ручной дуговой сварки КСС – 24 м2, участка механизированной сварки КСС – 36 м2, 
количество сварочных кабин - 6 (2,0х2,0м).  

Участки оснащены сварочными постами ручной дуговой, ручной аргонодуговой сварки, механизированной сварки. 

1 

2 

3 

4 
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Техническое оснащение 

Испытательного центра «ИТС СвП - СЕРТ».  
Участок испытаний крупногабаритного сварочного оборудования и 

технологий автоматической сварки 

1 

3 

4 

Площадь участка – 100 м2. 

Оснащение: Г-образные кронштейны для труб до Ø1420х33мм  – 1 шт., П-образные опоры – 2 шт., катушки труб (патрубки) с 

элементами сварных соединений до Ду 1400, вилочный погрузчик грузоподъемностью до 1000 кг 

2 
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Техническое оснащение 

Испытательного центра «ИТС СвП - СЕРТ».  
Участок испытаний крупногабаритного сварочного оборудования и 

технологий автоматической сварки 

1 

2 

3 

4 

Площадь участка – 100 м2. 

Оснащение: Г-образные кронштейны для труб до Ø1420х33мм  – 1 шт., П-образные опоры – 2 шт., катушки труб (патрубки) 

с элементами сварных соединений до Ду 1400, гидравлическая тележка грузоподъемностью до 1000 кг 
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Офис 

Испытательного центра «ИТС СвП - СЕРТ» 

Площадь офисных помещений  - 275,6 м2. Количество кабинетов – 14, рабочих мест – 27. 

Оснащение – моноблоки, локальная сеть, IP-телефония, мобильные и автономные средства связи, многофункциональные 

устройства, телевизионная панель с диагональю 60”, проектором, экран с диагональю 2,5 м, сетевое оборудование для 

удаленного видеомониторинга испытаний на участках.  

1 3 

2 

7 6 5 4 
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Спасибо за внимание! 

Тел. (499) 703-05-75 

Факс (499) 703-05-75 (доб. 100) 

mail@etswp.ru   

ООО АСЦ «ИТС СвП» 

г. Москва, Балаклавский пр-кт, 

д.28Б, стр.1 


