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1. Сравнение ведения исполнительной 
документации в России и за рубежом (на 
примере документов по сварочно-монтажным 
работам)

2. Рассмотрение применения зарубежного опыта 
для ведения исполнительной документации на 
объектах на территории Российской 
документации

3. Примеры применения преимуществ ведения 
документации в электронном виде для 
дальнейшей обработки информации

4. Выводы и рекомендации

План доклада:
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Основное отличие в подходе к ведению различного вида журналов в России –
журналы ведутся не только от руки, но и в прошитом и заверенном виде. За 
рубежом принято ведение журналов преимущественно в электронном виде.

Сварочные журналы в России и за рубежом
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Сварочный журнал на строительстве одного из магистральных 
газопроводов на территории Российской Федерации (фрагмент)

Сварочный журнал в России
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Сварочный журнал на проекте «Турецкий поток», турецкий 
участок (фрагмент)

Сварочные журналы за рубежом
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Сварочный журнал на проекте «Голубой поток», турецкий участок 
(фрагмент)

Сварочные журналы за рубежом
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Сварочный журнал на проекте «Дахедж-Уран», Индия (форма)

Сварочные журналы за рубежом
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Сварочный журнал на проекте «Мелут Базин», Судан (форма)

Сварочные журналы за рубежом
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Сварочный журнал (фрагмент) и ежедневный рапорт по визуальному 
контролю на проекте «Турецкий поток», турецкий участок

Документы по сварке за рубежом
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Сварочный журнал на проекте «Турецкий поток», турецкий участок.

Содержание сварочного журнала
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Форма ежедневного сварочного рапорта, первая страница

Предложения по ведению документации в России
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Форма ежедневного сварочного рапорта, вторая страница

Предложения по ведению документации в России
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Форма сварочного журнала, начало (левая часть)

Предложения по ведению документации в России
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Форма сварочного журнала, продолжение (правая часть)

Предложения по ведению документации в России
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Пример неудачного ведения сварочного журнала в 
электронном виде

Форма сварочного журнала. Ведется в электронном виде но по форме 
ВСН 012-88
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Пример неудачного ведения сварочного журнала в 
электронном виде – рукописная форма

Форма сварочного журнала. Ведется в рукописном виде по форме
ВСН 012-88
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Рукописные формы журналов

Форма журнала проверки сварных соединений физическими 
методами контроля
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Рукописные формы журналов

Форма общего журнала работ
(РД-11-05-2007).

Ведется в рукописном виде

Раздел 3
Сведения о выполнении работ в 

процессе строительства, 
реконструкции, капитального 
ремонта объекта капитального 

строительства 
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Практическое применение преимуществ 
электронного ведения документации

Характеристики объекта
Наименование проекта Турецкий поток

Заказчик South Stream Transport B.V.

Субподрядчик ООО «СПК-Магистраль»

Протяженность 2 нитки по 2 километра

Диаметр 810 мм (32”)

Основная толщина 39 мм

Основной вид сварки CRC-Evans, головка P700, «узкая разделка»

Производительность сварки 5-7 стыков в день

Основной вид контроля АУЗК, Rotoscan

Основной документ DNV OS F101 2012
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Особенности проекта

На проекте применялись передовые технологии:
 Автоматическая сварка 

CRC P700 на больших 
толщинах

 Измерение 
внутреннего смещения 
кромок

 Автоматизированная 
изоляция стыковых 
соединений

 Использование 
стартового колодца на 
входе в море

 АУЗК как основной вид 
контроля (в том числе 
для ручной сварки)
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Особенности проекта

Применение сварки CRC с головками P700
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Особенности проекта

Измерение внутреннего смещения кромок перед сваркой
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Особенности проекта

Применение автоматической системы IntelliCOAT® для изоляции 
сварных стыков термоусаживаемыми манжетами CANUSA
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Особенности проекта

Стыковка морского участка с береговым в стартовом 
колодце (российский сектор)
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Особенности проекта

Стыковка морского участка с береговым открытым 
способом (турецкий сектор)
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Особенности проекта

Применялось большие количество отводов
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Особенности проекта

Применение АУЗК как для автоматической, так и для 
ручной сварки
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Исходные данные для анализа

Практическое применение преимуществ 
электронного ведения документации
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Распределение индикаций несплошностей по 
операторам сварки
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Практическое применение преимуществ 
электронного ведения документации
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Распределение дефектов по операторам сварки
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Практическое применение преимуществ 
электронного ведения документации
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Распределение индикаций несплошностей по типу
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Практическое применение преимуществ 
электронного ведения документации
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Распределение дефектов по типу

Скопление пор
13%
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поверхность
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Поэтажный 
дефект

25%

Практическое применение преимуществ 
электронного ведения документации
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Распределение индикаций несплошностей по 
положению в шве относительно центральной линии шва

Со стороны моря
65%

Со стороны суши
35%

Практическое применение преимуществ 
электронного ведения документации
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Распределение индикаций несплошностей по положению в шве 
(глубина залегания и координата вдоль шва)
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Практическое применение преимуществ 
электронного ведения документации
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Ведение документации преимущественно в 
электронном виде позволит:

1. Проводить статистический анализ разного рода
2. Автоматизировать создание разного рода отчетов

3. Проверять целостность данных исполнительной 
документации

4. Резко снизить объем рукописных работ
5. Улучшить внешний вид исполнительной 

документации

Предлагаемый подход к ведению исполнительной 
документации минимизирует возможность разного 
рода подлогов со стороны исполнителей работ

Выводы


